42/2003 Sh.
NA RIZENI VLADY
ze dne 29. ledna 2003,
kterym se stanovi technické pozadavky na p repravitelna
tlakové za ¥izeni
Zmena: 251/2003 Sb.
Zmena: 541/2004 Sh.

Vlada na *izuje podle § 22 zakona &. 22/1997 Sb.,
o technickych pozadavcich na vyrobky a o zm éné& a doplin eni
n&kterych zakon t,ve zn  &ni zakona &. 71/2000 Sb. a zakona .
205/2002 Sb., (dale jen "zékon") k provedeni § 11 odst. 2, 8§ 11a

odst. 2 pism. c), 8§ 12 odst. 1 a 3 a § 13 zakona:
§1

Zakladni ustanoveni

(1) Timto na ¥izenim se v souladu s pravem Evropskych

spole censtvil) stanovi technické pozadavky na p repravitelna

tlakova za ¥izeni ur  cena pro silni eni a Zelezni eni p  repravu

nebezpe cnych v &ci (dale jen "p repravitelné tlakoveé za rizeni").
(2) Zzap repravitelna tlakova za ¥izeni se pro U cely tohoto
narizeni povazuji

a) nadoby, kterymi jsou lahve, trubkové nadoby , tlakové sudy,
kryogenické nadoby, svazky lahvi, a

b) cisterny, kterymi jsou snimatelné cisterny, p remistitelné
cisterny, cisternové kontejnery, vice ¢lankové cisternové
kontejnery, cisternové vozy a vozidla s je dnou nebo vice
cisternami, nadrze nebo nadoby bateriovych vozid el,

definované v p ¥iloze A k Evropské dohod & 0 mezinarodni silni eni

preprav & nebezpe cnychv &ci2) (dale jen "ADR") av p riloze I k Radu

pro mezinarodni Zelezni e¢nip repravu nebezpe &ného zbozi3) (dale jen

"RID") a ur cenékp reprav & plyn Gt ridy 22),3) nebo prop repravu

nebezpe ¢nych latek uvedenych v p riloze ¢. 6 ktomuto na rizeni,

atov cetn & jejich ventil G a dalSich p risluSenstvi pouzivanych pro
prepravu.

(3) Stanovenymi vyrobky podle tohoto na ¥izeni jsou ve smyslu
§ 12 odst. 1 pism. a) zakona p repravitelna tlakova za ¥izeni.

(4) Podle tohoto na ¥izeni se postupuje p Fi

a) posuzovani shody p repravitelného tlakového za rizeni p  redjeho
uvedenim na trh,

b) nasledném posuzovani shody p repravitelného tlakového za ¥izeni
uvedeného na trh a do provozu podle dosav adnichp redpis
a provad &ném na zadost vlastnika nebo drzitele p red jeho
opakovanym pouzitim (dale jen "p rehodnoceni shody"),

¢) periodickych inspekcich opakovan & pouzivanych p repravitelnych
tlakovych za ¥izeni.

(5) Toto na ¥izeni se nevztahuje na

a) jednoduché tlakové nadoby podle zvlastniho pravn ihop redpisu,4)

b) tlakové nadobky pro aerosolové rozprasova ce podle zvlastniho
pravniho p redpisu,5)

c) tlakova za ¥izeniur ¢ena pro provoz motorovych vozidel podle
zvlastniho pravniho p redpisu,6)

d) lahve se stla cenym plynem ur  cené pro dychaci p ristroje podle

zvlastniho pravniho p redpisu,7)



e) provad &ni periodickych inspekci a p rehodnocovani shody

tlakovych za ¥izeni podle zvlastniho pravniho p redpisu7a),
f)p repravitelna tlakova za ¥izeni, na ktera se vztahuji principy
vSeobecné vyjimky platné pro mala mno Zstvi uvedené

v pododdilech 1.1.3.4 ADR a RID.

1) Sm &rnice Evropského parlamentu a Rady 99/36/ES ze dne 29. dubna
1999, op repravitelném tlakovém za ¥izeni, ve zn &ni sm &rnice
2001/2/ES, sm &rnice 2001/7/ES a sm &rnice 2002/50/ES.

2) Evropska dohoda o mezinarodni silni eni p reprav & nebezpe cnych
v &ci (ADR) vyhlaSena pod &. 64/1987 Sb., v platném zn éni.

3) Umluva o mezinarodni zelezni e¢ni p reprav & (COTIF) vyhlaSené pod

¢. 8/1985 Sb., v platném zn &ni.

4) Na rizeni vlady &. 175/1997 Sb., kterym se stanovi technické
pozadavky na jednoduché tlakové nadoby, ve zn éni pozd ¢&jSich
p redpis 1.

Na zizeni vliady &. 20/2003 Sb., kterym se stanovi technické
pozadavky na jednoduché tlakové nadoby.

5) Na rizeni vlady &. 194/2001 Sb., kterym se stanovi technické
pozadavky na aerosolové rozprasova ce.

6) Vyhlaska ¢. 301/2002 Sh., o schvalovani technické zp tsobilosti
a technickych podminkéach provozu silni ¢nich vozidel na
pozemnich komunikacich.

7) Na rizeni vlady &. 182/1999 Sb., kterym se stanovi technické
pozadavky na tlakova za ¥izeni, ve zn éni na rizenivlady .
290/2000 Sb.

Na zizeni vlady &. 26/2003 Sb., kterym se stanovi technické
pozadavky na tlakova za ¥izeni.

7a) Vyhlaska &. 273/1999 Sb., kterou se vymezuji ur ¢ena technicka
za rizeni pouzivana s vojenskou vystroji, vojenskou v yzbroji,
vojenskou technikou a ve vojenskych objekt ech aprovad é&ni
zkouSek ur ¢enych technickych za rizeni.

§2
Podminky uvad éni p repravitelnych tlakovych
za ¥izeninatrhap rehodnoceni shody

@ P repravitelna tlakova za ¥izeni uvad &né na trh ado
provozu musi spl novat technické pozadavky stanovené v p riloze
A k ADR kapitoly 6.2, 6.7, 6.8 casté6avp riloze | k RID kapitoly
6.2,6.7a6.8 ¢ést 6 a musi byt ozna ¢ena zp usobem uvedenym v § 6.

(2) Lahve na p repravu plyn @ o hydraulickém vnit ¥nim objemu od
0,5 litru do 150 litr % musi p ted uvedenim na trh spl novat
technické pozadavky uvedené v odstavci 1 a ustanov enip rislusnych
technickych norem, které se na n & vztahuji, nebo technické
pozadavky uvedené v castech | az lll p rilohy ¢. 8 ktomuto
narizeni.

(3) Ventily a ostatni p risluSenstvi uvad &né na trh, které
maji p ¥imou bezpe ¢nostni funkci (nap riklad pojistné ventily,
plnici a vypoust &ci ventily a ventily u lahvi) a jsou pouzivané
pro p repravitelna tlakova za ¥izeni, musi spl novat pozadavky
stanovenévp riloze AKADRa p riloze | k RID. Pokud tyto p rilohy
neobsahuji podrobné technické pozadavky tykaji ci se ventil vl
ap risluSenstvi, musi tyto ventily a p risluSenstvi spl novat
pozadavky zvlastniho pravniho p redpisu.7)

4 Up repravitelnych tlakovych za ¥izeni uvedenych na trh

pred nabytim G cinnosti tohoto na ¥izeni provede notifikovana osoba



ptrehodnoceni shody s technickymi pozadavky uvedenymi v odstavcich

la 2v souladus postupy uvedenymi v casti Il p Filohy c. 4
ktomuto na  rizeni; u nadob vyrobenych v sériich v cetn & jejich
ventil & a ostatnich p risluSenstvi pouzivanych pro p repravu m tze
provéstp tehodnoceni shody osoba opravn &nd k  cinnostem podle § 7
odst. 2 (dale jen "opravn &na osoba") zap redpokladu, Ze bylo
provedeno p tehodnoceni shody typu notifikovanou osobou. Lh aty
k provedeni p  rehodnoceni shody p repravitelnych tlakovych za ¥izeni

jsou uvedeny v § 8.

7) Na rizeni vlady &. 182/1999 Sb., kterym se stanovi technické
pozadavky na tlakova za ¥izeni, ve zn &ni na rizeni vlady .
290/2000 Sb.
Na rizeni vlady &. 26/2003 Sb., kterym se stanovi technické
pozadavky na tlakova za ¥izeni.
§3
Klasifikace p repravitelnych tlakovych za rizeni
P  repravitelna tlakovéa za ¥izenise pro cely posuzovani shody
za razuji do kategorii 1 az 3 podle p ¥ilohy  &.5 k tomuto na rizeni
v zavislosti na mi ¥e jejich nebezpe &nosti.
§4

Postupy posuzovani shody

QP red uvedenimp  repravitelného tlakového za ¥izeni natrh

zajiS tuje vyrobce nebo jeho zplnomocn &ny zastupce u notifikované
osoby posouzeni shody postupy uvedenymi v casti | p rilohy
¢.4 avp riloze ¢. 5k tomuto na ¥izeni, a to podle své volby
jednim z nasledujicich postup w:
a) u kategorie 1, kde sou ¢in zkuSebniho tlaku a kapacity

(vnit ¥niho objemu v litrech) neni v &tSi nez 30 MPa x litry

(300 bar x litry),

1. vnit ¥ni kontrolou vyroby s dohledem nad kone &nym posouzenim

(postup posuzovani shody Al),
2. zabezpe &ovanim jakosti vyroby (postup posuzovani shody D1) ,

nebo

3. zabezpe ¢ovanim jakosti vyroby (postup posuzovani shody E1);

b) u kategorie 2, kde sou ¢in zkuSebniho tlaku a kapacity

(vnit ¥niho objemu v litrech) je vice nez 30 MPa x litr y (300

bar x litry), ale neni v &tSi nez 150 MPa x litry (1 500 bar

x litry)

1. komplexnim zabezpe ¢ovanim jakosti (postup posuzovani shody
H),

2.ESp rezkouSenim typu (postup posuzovani shody B) v kombi naci
se zabezpe covanim jakosti vyrobk 4 (postup posuzovani shody
E).

3.ESp rezkouSenim typu (postup posuzovani shody B) v kombi naci
se shodou s typem (postup posuzovani shody C1 ),

4. ES p rezkouSenim navrhu (postup posuzovani shody B 1)
v kombinaci s ov grovanim vyrobk & (postup posuzovani shody
F), nebo

5.ES p rezkouSenim navrhu (postup posuzovani shody B 1)
v kombinaci se zabezpe covanim jakosti vyrobk 4 (postup
posuzovani shody D);

c) u kategorie 3, kde sou ¢in zkuSebniho tlaku a kapacity

(vnit ¥niho objemu v litrech) je v &tSi nez 150 MPa x litry (1



500 bar x litry),

1.ESov &rovanim celku (postup posuzovani shody G),

2. komplexnim zabezpe ¢covanim jakosti s p rezkouSenim navrhu
a zvlastnim dohledem nad kone &nym posouzenim (postup
posuzovani shody H1),

3.ESp rezkouSenim typu (postup posuzovani shody B) v kombi naci
se zabezpe covanim jakosti vyrobk 4 (postup posuzovéani shody
D), nebo

4. ESp rezkouSenim typu (postup posuzovani shody B) v kombi naci
s ov grovanim vyrobk 1 (postup posuzovani shody F).

(2) Ventily a ostatni p risluSenstvi, ktera maji p ¥imou
bezpe cnostni funkciv p repravitelném tlakovém za ¥izeni (nap  riklad
pojistné ventily, plnici a vypoust &ci ventily a ventily u lahvi),
podléhaji postupu posuzovani shody alespo n takovému, jakym
prochazi vlastni nadoba nebo cisterna, ke které jso up ripojeny.

§5
Periodické inspekce
@ P ¥i opakovaném pouzivani p repravitelného tlakového

zarizeni se na zadost jeho vlastnika nebo drzit ele provadi
periodicka inspekce.

(2) Periodické inspekce nadob, v cetn & jejich ventil vl

a dalSiho p ¥isluSenstvi pouzivaného pro p repravu, provadi

notifikovana nebo opravn &né osoba postupem uvedenym v céasti

prilohy ¢. 4 ktomuto na ¥izeni.
(3) Periodické inspekce cisteren, v cetn & jejich ventil vl

a dalSiho p ¥isluSenstvi pouzivaného pro p repravu, provadi

notifikovand osoba postupem posuzovani shody 1 (periodické

inspekce vyrobk ) uvedenym v casti Il p rilohy &. 4 ktomuto
narizeni. Periodické inspekce cisteren mohou byt dale provad &ny

a) u cisteren podléhajicich pozadavk am p rilohy A k ADR opravn enymi
osobami,

b) u cisteren podléhajicich pozadavk am p zilohy | k RID opravn &nymi
osobami, které maji osv édceni o odborné zp tsobilosti podle
zvlastniho pravniho p redpisu,8)

a které tuto ¢innost vykonéavaji pod dohledem notifikované osoby

postupem posuzovani shody 2 (periodické inspekce prost tednictvim

zabezpe covani jakosti) podle casti 1l p rilohy &. 4 ktomuto

natizeni.
(4) Periodické inspekce p repravitelnych tlakovych za ¥izeni se

provad &ji v rozsahu a lh ttach stanovenych v

a) casti6p rilohy Ak ADR,
b) casti6p  rilohy I k RID.

8) § 48 odst. 1 zakona ¢. 266/1994 Sb., o drédhach, ve zn &ni zakona
&. 23/2000 Sb.
§ 17 vyhlaSky ¢. 101/1995 Sh., kterou se vydava Rad pro
zdravotni a odbornou zp tsobilost p ¥i provozovani drahy a drazni
dopravy.
§6

Ozna covani



QP repravitelna tlakova za ¥izeni spl  1ujici pozadavky tohoto

narizeni opat ¥i vyrobce nebo jeho zplnomocn &ny zastupce zna  c¢kou
shody, jejiz graficka podoba je uvedena p riloze ¢. 7 ktomuto
narizeni. Zna ¢ka shody musi byt na nadob & nebo cistern & umist &na
viditeln & sou casné& s identifika enim  cislem notifikované osoby,

kterd vykonala posouzeni shody. Jina ozna &eni nadob nebo cisteren
stanovena v p ¥iloze A k ADR a p ¥iloze |k RID nejsou timto

ustanovenim dot cena.

(2) Ventily a ostatni p risluSenstvi s p ¥imou bezpe ¢&nostni
funkci budou opat reny bu & ozna c¢enim podle odstavce 1 nebo
ozna cenim CE podle pozadavk & zvlastniho pravniho p redpisu.7)

P repravitelna tlakova za ¥izeni po provedeném p rehodnoceni
shody ozna ¢&i zna c¢kou shody uvedenou v p riloze &. 7 ktomuto
narizeni a svym identifika ¢nim  c¢islem notifikovana osoba nebo
opravn &na osoba, kterd p rehodnoceni shody provedla; tim nejsou
dot cena ozna c&eni stanovenav p riloze Ak ADR ap ¥iloze | k RID.

(4) Pokud jsou p repravitelna tlakova za ¥izeniur cena pro
pravidelné pouzivani v oblastech, kde pravidel n& klesavn  &jsi
teplota pod -20st.Ca jevt &chto p ripadech vyzadovano pouziti
ptisn &jSich pozadavk 0 tykajicich se provozni teploty materialu
ur ceného pro pouziti v p reprav &, se za identifika &nim  ¢islem
notifikované osoby nebo opravn &né osoby uvede Udaj "-40 st.C".

(5) Po provedenych periodickych inspekcich s e p repravitelna
tlakovd za  rizeni ozna  cuji téz identifika enim  &islem notifikované
nebo opravn &né osoby, ktera periodickou inspekci provedla.

(6) U lahvi podle § 2 odst. 2 vyrobenych podle pozadavk u
dosavadnich pravnich p redpis @, je-li prvni periodicka inspekce
provedena v souladu s timto na ¥izenim, uvadi se p red
identifika enim  cislem notifikované nebo opravn &né osoby zna c¢ka
shody podle p  #ilohy &.7 ktomuto na ¥izeni.
7) Na rizeni vlady ¢. 182/1999 Sb., kterym se stanovi technické

pozadavky na tlakova za ¥izeni, ve zn &ni na rizeni vlady .

290/2000 Sb.

Na rizeni vlady &. 26/2003 Sb., kterym se stanovi technické

pozadavky na tlakova za ¥izeni.

8§87

Podminky autorizace

@ P ¥i autorizaci pravnickych osob pro posuzovani sh ody
prepravitelnych tlakovych za ¥izeni se uplat nuji podminky uvedené
vp riloze <& . lap riloze ¢&.2ktomutona ¥izeni.

2 P ¥i autorizaci pravnickych osob pro provad éni
periodickych inspekci nadob a cisteren a p rehodnoceni shody nadob
se uplat r1uji podminky uvedenév p riloze ¢. lap tiloze ¢&. 3

ktomutona Fizeni.

(3) Autorizovana osoba se postupem podle § 11 odst. 7 zdkona
stava notifikovanou osobou.

Ustanoveni p rechodnd azav é&re ¢na

§8



(1) Do 1. cervence 2007 Ize uvad &t na trh nadoby, s vyjimkou

lahvi podle § 2 odst. 2, a cisterny, které spl nuji pozadavky na

jejich vlastnosti stanovené dosavadnimi pravnimi p redpisy.

(2) Certifikaty o schvaleni vzoru pro lahve p odle § 2 odst.

2 vydané podle na rizeni vlady ¢.210/2001 Sb., kterym se stanovi

technické pozadavky na tlakové nadoby na p ¥epravu plyn 1,

av souladu s p risludnymi pravnimi p redpisy Evropskych

Spole censtvi (EHS schvaleni vzoru) se uznavaji jako r ovnocenné

s certifikdtem o ES p rezkouSeni typu podle tohoto na ¥izent;

ut &chto lahvi se prvni periodicka inspekce provedena p odle tohoto

nafrizeni povazuje za p rehodnoceni shody.
(3) U vyrobk % uvad énychna trhp rede dnem vstupu smlouvy

o p ristoupeni Ceské republiky k Evropské unii v platnost pini

a) autorizované osoby (8§ 11a zakona) funkci a ukoly notifikovanych
osob podle tohoto na ¥izeni,

b) dovozce [§ 2 pism. d) zakona] funkci a ukoly zplnomocn &ného
zastupce podle tohoto na ¥izeni.

(4) U vyrobk @ uvdd énychna trhp ¥ede dnem vstupu smlouvy

0 p ristoupeni Ceské republiky k Evropské unii v platnost namisto

ozna ¢ovani vyrobku zna ¢kou shody podle tohoto na ¥izeni vyrobce

nebo dovozce vyda prohlaseni o shod &, které musi obsahovat

nalezitosti uvedené ve zvlastnim pravnim p redpisu.9)

9)§60dst. 1 na rizeni vlady ¢. 173/1997 Sb., kterym se stanovi
vybrané vyrobky k posuzovani shody.

§9

1. ZruSuje se na rizeni vlady ¢. 210/2001 Sb., kterym se stanovi
technické pozadavky na tlakové nadoby na p repravu plyn  @.

2.V na rizeni vlady &. 352/2000 Sb., kterym se m énin &které
vyhlaSky ministerstev a jinych spravnich u rad®, se  cést desata
zruduje.

§10
U] ginnost
Toto na ¥izeni nabyva u ¢innosti prvnim dnem t rettho m &sice

nasledujiciho po jeho vyhlaSeni.

P redseda vlady:
PhDr. Spidla v. r.

Ministr pr tmyslu a obchodu:
Ing. Rusnok v. r.

P Fil.1
OBECNE PODMINKY AUTORIZACE PRAVNICKYCH O SOB

1. Pravnicka osoba zabyvajici se i jinou ¢innosti nez je &innost
souvisejici s posuzovanim shody, musi mi t samostatnou



organiza &ni jednotku pro ¢innost souvisejici s posuzovanim
shody.

2. Autorizované osoby nebo opravn &né osoby a jejich zam &stnanci se
nesmi U ¢astnit zadnych ¢innosti, které by mohly ohrozit
nezavislost v rozhodovani a objektivitu v jejic h <cinnostip  7i
posuzovani shody. Na zam &stnance notifikovanych osob
a opravn &nych osob nesmi byt zejména vyvijen tlak obchod ni,
finan &ni ani jiné povahy, jenz by mohl ovlivnit jejich
rozhodovani. Jednase p redevSim o mozny tlak ze strany osob
nebo organizaci mimo autorizované osoby a opravn &né osoby
zainteresovanych na vysledcich provad &nych kontrol. Musi byt
zaru c¢ena nestrannost zam &stnanc u notifikovanych osob

a opravn enych osobp #i  cinnostech souvisejicich s posuzovanim
shody.

3. Autorizované osoby nebo opravn &né osoby musi mit k dispozici
pot febnypo cet zam é&stnanc G apot rebné zdzemi, aby mohly radne
provad &t technické a spravni Ukoly souvisejici s &innosti
souvisejici s posuzovanim shody. Musi mit rovn &z p ristup
kza rizeni nezbytnému pro provad &ni zvlastnich ov greni.

4. Zam é&stnanci autorizovanych osob a opravn &nych osob, kte Fi
zodpovidaji za posuzovani shody, musi mi t odpovidajici
kvalifikaci, d tkladné technické a odborné vzd &lani, uspokojivé
v &domosti o pozadavcich na provad &né kontroly a p ¥im&renou
zkuSenost s timto druhem ¢innosti. Aby byl zaru cen vysoky
stupe 1 bezpe c&nosti, musi autorizované osoby a opravn &né osoby
vykazovat zp tsobilost  k odborné ¢innosti - v oblasti
p repravitelnych tlakovych za ¥izeni. Zam &stnanci musi byt
schopni na zaklad & vysledk 1 zkouSek vydavat odborna vyjad reni
a zpracovavat doklady o shod & za rizeni se stanovenymi
pozadavky. Déle musi byt zp tsobili zpracovavat p rislusné
dokumenty vydavané na zaklad & provedenych &innosti.

5. Zam &stnanci musi byt dostate &n& obeznameni s technologiemi
vyuzivanymi p ¥ivyrob & posuzovanych p repravitelnych tlakovych
za rizeni a jejich p risluSenstvi, se zp tisobem sou c¢asného
a zamysSleného pouziti posuzovanych za ¥izenii s vadami, které
se na za ¥izenich mohou vyskytnout b &hem pouzivani nebo provozu.

6. Autorizované osoby nebo opravn &né osoby a jejich zam &stnanci
musi p ¥izji§ tovani aov  &rovani postupovats nejvySSi mirou
profesionalni cti a technickych v &domosti. Autorizované osoby
nebo opravn &né osoby ru  ¢iza zachovanid tveérného charakteru
informaci ziskanych b &hem posuzovani shody.

7. Odm &na osob, jez se podileji na posouzeni shody, nes mi p #imo
zaviset na po &tu provedenych posouzeni ani na vysledcich této
&innosti.

8. Autorizované osoby nebo opravn &né osoby musi mit sjednano
pojist &ni odpov &dnosti za Skodu podle 8§ 11 odst. 3 zakona.

9.Za b  &zZnych okolnosti musi autorizovana osoba nebo opr avn éna
osoba provést vSechny Gkony v procesu posuzovan i shody, k nimz
se smluvn & zavaze. Sv  &ri-li autorizovana osoba nebo opravn &néa
osoba ¢ést posuzovani shody subdodavateli, musi zaji stit
a zarove n byt schopna kdykoli prokazat zp tsobilost
subdodavatele k této &innosti, p ¥i cemz za préaci odvedenou timto

subdodavatelem nese plnou odpov &dnost.



P ril.2

DALS| PODMINKY AUTORIZACE PRAVNICKYCH OSOB PRO  CINNOSTI
PODLE § 7 odst. 1

1. Autorizovana osoba musi byt nezavisla na zu ¢astn &nych stranéch,
sama ani zadny z jejich zam &stnanc u odpovidajicich za provad &ni
posuzovani shody nesmi byt projektantem, vyrobce m, dodavatelem,
kupujicim, vlastnikem, drzitelem, uZzivatelem nebo servisni
osobou kontrolovanych p repravitelnych tlakovych za ¥izeniv cetn &
p risluSenstvi, ani zastupcem kterékoli z vyjmenovan ych stran.
Nesmi se p ¥imo podilet na navrhu, vyrob &, prodeji nebo udrzb é
t &chtop *repravitelnych tlakovych za ¥izeniv cetn & p risluSenstvi,
ani zastupovat strany podilejici se na vyjmenovanych

¢innostech. Toto ustanoveni nicmén & nevylu ¢uje moznost vym eny
technickych informaci mezi vyrobcem p repravitelnych tlakovych

za tizenf a notifikovanou osobou.

2. Sluzby autorizované osoby souvisejici s posuzov anim shody musi
byt p ristupné vSem stranam za stejnych podminek.

P Fil.3

DALS| PODMINKY AUTORIZACE PRAVNICKYCH OSOB PRO  CINNOSTI
PODLE § 7 odst. 2

1. Opravn ¢&né osoba musi tvo ¥it samostatnou organiza &ni jednotku
v ramci pravnické osoby, kterd se zabyva na vrhem, vyrobou,
dodavkami, uzivanim nebo tdrzbou kontrolovanych vyrobk 1.

2. Opravn ¢&na osoba se nesmi p ¥imo podilet na navrhu, vyrob
dodavkach nebo uzivani kontrolovanych p repravitelnych tlakovych
za rizeni ani jinych konkuren &nich vyrobk 1.

D«

3. Musi byt jasn ¢ odd ¢&lena odpov &dnostzam &stnanc 1, provad &jicich
a zajis tujicich ¢innosti souvisejici s posuzovanim shody, od
¢innosti a odpov &dnosti zam  &stnanc G v ostatnich pracovnich
za rtazenich, atojak organiza &nim uspo radanim, tak i odd &lenym
vykazovanim &innosti opravn &né osoby v ramci pravnické osoby
nebo jeji mate ¥ské spole  &nosti.
P ¥il.4
CAST I
POSTUPY POSUZOVANI SHODY
VNIT ENi KONTROLA VYROBY

(Postup posuzovani shody A)

1. Tento postup posuzovéani shody popisuje postup, p ¥in &mz vyrobce
nebo jeho zplnomocn &ny zastupce, ktery plini zavazky uvedené
vbod ¢& 2, zajis tuje a prohlasuje, Ze p repravitelné tlakové
za rizeni spl nuje pozadavky tohoto na ¥izeni. Vyrobce nebo
zplnomocn  &ny zastupce musi veSkeré p repravitelné tlakové

za vrizeni ozna  ¢itzna ckou "pi"a vyhotovit pisemné prohlaSeni

oshod &.

2. Vyrobce vyhotovi technickou dokumentaci popsanou vbod ¢3abu 4«



vyrobce nebo jeho zplnomocn &ny zastupce ji musi mit

k dispozici pro kontrolu ze strany p rislusnych organ 1 dozoru,

ato podobu 10 let od vyrobeni posledniho prepravitelného

tlakového za ¥izeni. Jestlize vyrobce neni usazenvn &kterém
¢lenském stat & Evropské unie, ani neexistuje jeho zplnomocn eny

zastupce, podléhd povinnosti uchovavat t uto technickou

dokumentaci osoba, ktera uvede p repravitelné tlakové za rizeni

na trh.

3. Technickd dokumentace musi umoz novat posouzeni shody

p repravitelného tlakového za ¥izeni s pozadavky p rislusného

na rizeni. Musi obsahovat v mi re dostate  ¢né pro takové posouzeni

popis konstrukce, vyroby a provozu p repravitelného tlakového

za rizeni, zejména:
- vSeobecny popis p repravitelného tlakového za ¥izent;

- konstruk &ni koncepci, vyrobni vykresy a schémata komponent ,
konstruk &nich podskupin, okruh a;

- popisy a vysv &tleni nezbytné pro porozum éni vySe uvedenym
vykres am, schémat am a provozu p repravitelného tlakového
za  Fizeni;

- popis reSeni realizovanych pro spin éni pozadavk 1 tohoto
na rizenf;
- vysledky konstruk ¢nich vypo ¢t @, provedenych zkousSek;

- protokoly o zkousSkéach.

4. VVyrobce nebo jeho zplnomocn &ny zastupce je povinen uchovéavat
kopii prohlaseni o shod & s technickou dokumentaci.
Jestlize vyrobce neni usazen v n egkterém clenském stat & Evropské
unie, ani neexistuje jeho zplhnomocn &ny zastupce, podléha
povinnosti uchovavat tuto technickou dokume ntaci a kopii
prohlaseni o shod & osoba, ktera uvede p repravitelné tlakové

za tizeninatrh.
5. Vyrobce musi u &init veSkera opat reni, aby zajistil, Ze vyrobni
proces zaru ¢uje shodu vyrobenych p repravitelnych tlakovych
za rtizeni stechnickou dokumentaci uvedenou v bod & 2
a s pozadavky p risluSného na  rizeni.
VNIT ENI KONTROLA VYROBY S DOHLEDEM NAD KONENYM POSOUZENIM
(Postup posuzovani shody Al)

Kromé& pozadavk 1 obsaZzenych v postupu posuzovani shody "A" navic
plati:

Vystupni kontrolu je povinen provad &t vyrobce, a to formou
namatkovych kontrol provad énych notifikovanou osobou, kterou si
vyrobce zvolil.

Bzhem takové kontroly notifikovana osoba:

-ov &ri, zda vyrobce skute &né& provadi vSechny p redepsané zkousky
b &hem vyroby a po jejim skon centi;



- odebere vzorky p repravitelného tlakového za ¥izeni ve vyrobnich

nebo skladovych prostorach za U celem provedeni zkouSek.
Notifikovana osoba ur ¢i po cetkus u za rizenikodb  &ru vzork 1,
azda nat &chto vzorcich je nebo bylo nezbytné provést celo u
vystupni kontrolu nebo jeji cast.

V p zipad &, Ze by jeden nebo vice prvk G p repravitelného tlakového

za rizeni nevyhovoval, notifikovana osoba u ¢inip risluSnaopat  reni.
Vyrobce na zodpov &dnost notifikované osoby opat ¥i kazdy prvek
prepravitelného tlakového za rizeni identifika &nim cislem

notifikované osoby.
ESP REZKOUSENI TYPU

(Postup posuzovani shody B)

1. Tento postup posuzovéani shody popisuje ¢ést postupu, p ¥in émz
notifikovana osoba zji$ tuje a potvrzuje, Ze reprezentativni
vzorek planované produkce spl riuje ustanoveni tohoto na ¥izeni.

2. Zadost o provedeni ES p rezkouSeni typu vyrobce nebo jeho
zplnomocn &ny zastupce poda u jediné notifikované osoby podl e
vlastniho vyb &ru.

Zadost musi obsahovat:

- identifika ¢ni Udaje o vyrobci, pop ¥ipad & o zplnomocn &ném
zastupci (u fyzické osoby jméno a p rijmeni a bydlist & nebo
misto podnikani, u pravnické osoby nazev nebo obchodni firmu
a jeji sidlo),

- pisemné prohlaseni, Ze stejna zadost nebyla podanau jiné

notifikované osoby,

- technickou dokumentaci definovanou v bod & 3.

Zadatel musi poskytnout notifikované osob & reprezentativni
vzorek planované produkce, dale jen "typ" . Jestlize to
zkuSebni program vyZzaduje, notifikovana osoba muiZe pozadovat

jest & dalSi vzorky.

Jeden typ m tZe zastupovat n &kolik verzi p repravitelnych
tlakovych za ¥izeni za podminky, Ze rozdily mezi verzemi nemaji
vliv na drove i bezpe ¢&nosti.

3. Technicka dokumentace musi umoz novat posouzeni shody
p repravitelného tlakového za ¥izeni s pozadavky tohoto
na rizeni. Musi obsahovat v mi re dostate cné pro takové
posouzeni popis navrhu, vyroby a provozu prepravitelného
tlakového za ¥izeni, zejména:

- vSeobecny popis typu,

- konstruk eni a vyrobni vykresy, schémata komponent,

konstruk &nich podskupin, okruh a,
- popisy a vysv &tleni nezbytné pro porozum &ni vySe uvedenym
vykres am, schémat wm a provozu p repravitelného tlakového

za ¥izeni,



- popis reSeni realizovanych pro spin éni poZzadavk 1 na rizeni,
- vysledky pevnostnich vypo ¢t &, provedenych zkousSek,

- protokol o zkousce,

- informace o zkouskach p ripravenych ve vyrob g,

- Gdaje tykajici se zp tsobilosti nebo schvalovani zam g&stnanc u
provad gjicich nerozebiratelné spoje a nedestruktiv ni
zkousky.

4. Notifikovana osoba:

4.1 Posoudi technickou dokumentaci, ov &ri, ze typ byl vyroben ve
shod & sni, a ur &i komponenty zkonstruované ve shod &
sp  FisluSnymi ustanovenimi na ¥izeni.

Notifikovana osoba zejména:

- posoudi technickou dokumentaci z hledis ka konstrukce
a vyrobnich postup 4,

- posoudi pouzité materidly, pokud neodpovida ji p redepsanym
technickym normam nebo Evropskému schvaleni p ro materialy,

- schvali postupy pro nerozebiratelné spoje sou césti tlakového
za ¥izenineboov  &rijejichp redchozi schvaleni,

-ov &ri, ze personal provad &jici nerozebiratelné spoje
sou castip repravitelného tlakového za ¥izeni a nedestruktivni
zkousSky je kvalifikovany a schvaleny.

4.2 Provede p  risluSné prohlidky a nutné zkousky, jejichZz G celem je
Zjistit, zda vyrobcem uplatn éna reSeni spl  nuji pozadavky
tohoto na ¥izeni;

4.3 Provede p  rislusné prohlidky a nutné zkousky, jejichz U celem je
Zjistit, zda byla dodrzena p ¥islusna ustanoveni tohoto
na rizeni;

4.4 Dohodne s Zadatelem, na jakém mist & se tyto prohlidky a nutné
zkouSky uskute eni.

5. Vp ripad &, kdy typ spl nuje p rislusna ustanoveni tohoto
na rizeni, notifikovand osoba vyda Zadateli certif ikat ES
p rezkouSeni typu. Tento certifikat, ktery plati 10 let
s moznosti obnoveni, musi obsahovat ident ifika c¢ni Gdaje
0 vyrobci, pop ¥ipad & o zplnomocn &ném zastupci (u fyzické osoby
jméno ap ¥ijmeni a bydlist & nebo misto podnikani, u pravnické
osoby nazev nebo obchodni firmu a jeji sidlo), zav ery
posouzeni a Udaje nezbytné pro identifikaci sch valeného typu.

K certifikdtu musi byt p ¥ipojen seznam p risluSnych casti
technické dokumentace a jeho kopii si ponecha va notifikovana
osoba.

Jestlize notifikovana osoba odmitne vydat vy robci nebo jeho
zplnomocn &nému zastupci certifikdt ES p rezkouSeni typu, je
povinna d tvody svého odmitnuti zd tvodnit. V't &chtop ripadech

musi byt Zadateli umozn &no pravo vyuziti opravného prost redku.



6. Zadatel je povinen informovat notifikovanou os obu, u které je

uloZzena technickd dokumentace tykajici se certifikatu ES

p rezkouSeni typu, o zamySlenych zm &nach vsech verzi
schvaleného typu p repravitelného tlakového za ¥izent;
vp ¥ipad &, Ze tyto zm &ny mohou mit vliv na shodu s poZzadavky

na rizeni nebo na p redepsané podminky pro provoz za ¥izeni,
podléhaji dalSimu schvaleni. Toto dalSi schv aleni musi mit
podobu dodatku k p tvodnimu certifikatu ES p rezkousSeni typu.

7. Kazda notifikovana osoba je povinna posky tovat ostatnim
notifikovanym osobam p risluSné informace tykajici se
odebranych nebo odmitnutych certifikat 4 ES p rezkouSeni typu.

8. Ostatni notifikované osoby mohou dostavat kopie certifikat u ES
p rezkousSenitypu nebo jejich dodatk . Dodatky k certifikat am
musi byt ostatnim notifikovanym osobam k dispoz ici.

9. Vyrobce nebo jeho zplnomocn &ny zastupce je povinen uchovavat
spolu s technickou dokumentaci kopie c¢ ertifikat t ES
p rezkousSenitypu a jejich dodatky po dobu 10 let od vyrobeni
posledniho p repravitelného tlakového za ¥izeni.

Jestlize vyrobce neni usazen vn ekterém ¢lenském stat &
Evropské unie, ani neexistuje jeho zplnomo ch &ny zastupce,
podléha povinnosti uchovavat tuto technick ou dokumentaci
osoba, ktera uvede p repravitelné tlakové za ¥izeni na trh.

ESP REZKOUSENI NAVRHU

(Postup posuzovani shody B1)

1. Tento postup posuzovéani shody popisuje ¢ést postupu, p ¥in émz
notifikovana osoba zjis tuje a potvrzuje, Ze navrh
p repravitelného tlakového za ¥izeni spl riuje ustanoveni tohoto
na rizeni.
2. Zadost o provedeni ES p rezkouSeni navrhu musi vyrobce nebo
jeho zplnomocn &ny zastupce podat u jediné notifikované osoby.

Z&adost musi obsahovat:

- identifika ¢ni Udaje o vyrobci, pop ¥ipad & o zplnomocn &ném
zastupci (u fyzické osoby jméno a p ¥ijmeni a bydlist & nebo
misto podnikani, u pravnické osoby nazev nebo obchodni firmu
a jeji sidlo),

- pisemné prohlaseni, Ze stejna zadost nebyla podanau jiné

notifikované osoby,

- technickou dokumentaci definovanou v bod & 3.
Zadost o provedeni ES p rezkouseni navrhu m tze obsahovat
n &kolik verzi p repravitelnych tlakovych za ¥izeni za podminky,
Ze rozdily mezi verzemi nemaji vliv na Urove i bezpe cnosti.
3. Technicka dokumentace musi umoz novat posouzeni shody
p repravitelného tlakového za ¥izeni s pozadavky p ¥isluSného
na rizeni. Pro toto posouzeni musi obsahovat v dostate cnémi re
popis konstrukce, vyroby a provozu p repravitelného tlakového

za rizeni, zejména:



- vSeobecny popis p ¥isluSného za  rizeni,

- konstruk eni a vyrobni vykresy, schémata komponent,

konstruk &nich podskupin, okruh a,

- popisy a vysv &tleni nezbytné pro porozum &ni vySe uvedenym

vykres am, schémat am a provozu za  tizeni,

- popis reSeni realizovanych pro spin éni pozadavk 1 tohoto

na ¥izeni,

- nezbytné d tikazy dokladajici adekvatnost konstruk ¢niho
reSeni; tyto doklady musi zahrnovat rozsah a pozad avky na

vysledky zkouSek provedenych p ¥isluSnou laborato ¥i vyrobce

nebo jeho jménem,

- vysledky pevnostnich vypo ¢t &, provedenych zkousek,

- Udaje tykajici se zp tsobilosti nebo schvalovani zam gstnanc u
provad gjicich nerozebiratelné spoje a nedestruktiv ni
zkousky.

4. Notifikovana osoba:

4.1 Prov &¥ri technickou dokumentaci a ur &i dily zkonstruované ve
shod &sp risluSnymi ustanovenimi tohoto na ¥izeni.

Notifikovana osoba zejména:

- posoudi pouzité materidly, pokud neodpovida ji p redepsanym
technickym normam nebo Evropskému schvaleni p ro materialy,

- schvali postupy pro nerozebiratelné s poje sou  casti
p repravitelného tlakového za ¥izeni nebo zkontroluje, zda

byly p redem schvéleny,

- ov &ri, ze personal provad gjici nerozebiratelné spoje

sou castip repravitelného tlakového za ¥izeni a nedestruktivni

zkousky je kvalifikovany a schvaleny.

4.2 Provede p rislusna ov  &reni, jejichz 0 celem je zjistit, zda
vyrobcem uplatn &nad resSenispl 1iuji pozadavky tohoto na ¥izeni;

4.3 Provede p rislusna ov greni, jejichz G celem je zjistit, zda
p risluSna ustanoveni tohoto na rizeni byla skute &né& uplatn  &na.

5. Vp ripad &, kdy navrh spl fiuje ustanoveni tohoto na ¥izeni, je
notifikovana osoba povinna vydat Zadateli certifikat ES
p rezkouSeni navrhu. Tento certifikat musi obsahovat
identifika &ni Udaje o vyrobci, pop ¥ipad & o zplnomocn &ném
zastupci (u fyzické osoby jméno ap ¥ijmeni a bydlist & nebo
misto podnikani, u pravnické osoby nazev nebo obchodni firmu
ajeji sidlo), zav &ry posouzeni shody, podminky platnosti
a Udaje nezbytné pro identifikaci schvaleného n avrhu.
K certifikatu musi byt p ¥ipojen seznam p rislusnych césti
technické dokumentace a jeho kopii si ponecha va notifikovana
osoba.

Jestlize notifikovana osoba odmitne vydat vy robci nebo jeho



zplnomocn &nému zastupci certifikat ES p rezkouSeni navrhu, je

notifikované osoba povinna d tvody svého odmitnuti zd avodnit.
Vt &chto p rzipadech musi byt zadateli umozn &N0o pravo vyuziti
opravného prost redku.

6. Zadatel je povinen informovat notifikovanou os obu, u které je
uloZzena technickd dokumentace tykajici se certifikatu ES
p tezkouSeni navrhu, o veSkerych zm &nach ve schvalené
konstrukci; v p ¥ipad &, Ze tyto zm &ny mohou mit vliv na shodu
s pozadavky tohoto na ¥izeni nebona p redepsané podminky pro
provoz za ¥izeni, podléhaji dalSimu schvaleni. Toto dalsi
schvaleni musi mit podobu dodatku k p tvodnimu certifikatu ES

p rezkousSeni navrhu.

7. Kazda notifikovana osoba je povinna pos kytovat dalSim
notifikovanym osobam p rislusné informace tykajici se
odebranych nebo odmitnutych certifikat 4 ES p rezkouSeni navrhu.

8. Ostatni notifikované osoby mohou na vyzadani ob drzetp rislusné

informace tykajici se:

- vydanych certifikat 4 ES p rezkouSeni navrhu a jejich dodatk 4,
- odebranych certifikat 4 ES p rezkouSeni navrhu a jejich
dodatk .
9. Vyrobce nebo jeho zplnomocn &ny zastupce je povinen uchovavat
spolu s technickou dokumentaci uvedenou v bod& 3 kopie
certifikat 4 ES p rezkouSeni navrhu a jejich dodatky po dobu 10
let od vyrobeni posledniho p repravitelného tlakového za ¥izeni.
Jestlize ani vyrobce ani jeho zplnomocn &ny zastupce nejsou
z rizeni, podléha povinnosti uchovavat tuto t echnickou

dokumentaci osoba, ktera uvede vyrobek na trh.
SHODA S TYPEM
(Postup posuzovani shody C1)

1. Shoda s typem je postup, kdy vyrobce nebo je ho zplnomocn &ny
zastupce zajis tuje a prohlaSuje, ze p repravitelné tlakové
za rizeni je ve shod & stypem definovanym v certifikatu ES
p tezkouSenitypu a spl nuje pozadavky tohoto na ¥izeni. Vyrobce
nebo jeho zplnomocn &ny zastupce musi veSkeré p repravitelné
tlakové za ¥izeni ozna  ¢it zna  ¢ckou "pi" a vyhotovit pisemné

prohlaSeni o shod &.

2. Vyrobce musi u ¢init veSkera nezbytna opat reni, aby byl proces
vyroby p repravitelnych tlakovych za ¥izeni ve shod & s typem
definovanym v certifikdtu ES p rezkouSeni typu a spl noval
p risluSné pozadavky tohoto na ¥izeni.

3. Vyrobce nebo jeho zplnomocn &ny zastupce je povinen uchovéavat
kopii prohlaseni o shod & po dobu 10 let od vyrobeni posledniho
p repravitelného tlakového za rizeni. Jestlize vyrobce neni
usazenvn egkterém c¢lenském stat & Evropské unie, ani neexistuje
jeho zplnomocn &ny zastupce, podléha povinnosti uchovavat toto
prohlaseni o shod & osoba, ktera uvede p repravitelné tlakové

za tizenfnatrh.

4. Dohled nad vyrobou p repravitelnych tlakovych za ¥izeni musi byt
monitorovan v podob & namatkovych kontrol provad &nych



notifikovanou osobou, kterou si zvoli vyrobce.

B &hem takovych kontrol notifikovana osoba:

- zajisti, aby vyrobce skute ¢n& provad ¢&lvSechnyp  redepsané
zkousky b &hem vyroby a po jejim skon &eni,
- odebere vzorky p repravitelného tlakového za rizeni ve

vyrobnich nebo skladovych prostorach za U
zkouSek. Notifikovand osoba ur

celem provedeni

¢i po cet kus 1 za rizeni

k odb éru vzork 1 a zda nat &chto vzorcich je nebo bylo

nezbytné provést stanovené zkousky v pin
rozsahu nebo jen z casti.

Vp ripad &, Ze by jeden nebo vice prvk

ém p redepsaném

G p repravitelného

tlakového za ¥izeni nevyhovoval, notifikovana osoba je povinna

u cinitp risluSndopat  reni.

Vyrobce je povinen na zodpov &dnost notifikované osoby opat it
kazdy prvek p repravitelného tlakového za rizeni jejim
identifika enim  cislem.

ZABEZPE CGOVANI JAKOSTI VYROBKU

(Postup posuzovani shody D)

1. P riposuzovani shody timto postupem vyrobce spl

bodu 2 zajis tuje a prohlaSuje, ze dané p

nujici podminky
repravitelné tlakoveé

za rizeni je ve shod & stypem definovanym v certifikatu ES

p rezkouSeni typu nebo certifikdat ES p

rezkousSeni navrhu

a spl niuje pozadavky tohoto na ¥izeni, které se nan &j vztahuji.
Vyrobce nebo jeho zplnomocn &ny zastupce musi veSkeré

p repravitelné tlakové za ¥izeni ozna

a vyhotovit pisemné prohlaSeni o shod

&.Zna cka "pi

¢it zna  ckou "pi"
i" musi byt

dopin &na identifika &nim ¢islem notifikované osoby provad gjici

dozor podle bodu 4.

2. Vyrobce musi mit zaveden schvaleny systém jako

sti pro vyrobu,

kone ¢&nou p rejimku a zkousky, jak je uvedeno v bod & 3, amusi

podléhat dozoru podle bodu 4.
3. Systém jakosti vyrobk 0.

3.1 Vyrobce podava zadost o posouzeni svého s
vyrobk 1 u notifikované osoby dle vlastniho vyb

Z&dost musi obsahovat:

- vesSkeré p ¥islusné informace o daném p
za ¥izeni,

- dokumentaci tykajici se systému jakosti vyrob

- technickou dokumentaci schvaleného typu a ko
ESp rezkouSeni typu nebo certifikatu ES p

ystému jakosti
&ru.

repravitelném tlakovém

ku,

pii certifikatu
rezkousSeni navrhu.

3.2 Systém jakosti vyrobk G musi zajis tovat shodup  repravitelného
tlakového za ¥izeni stypem definovanym v certifikatu ES

p rezkouSeni typu nebo certifikatu ES p
a s pozadavky tohoto na ¥izeni.

rezkouSeni navrhu



VeSkeré prvky, poZzadavky a opat ¥eniu ¢in &na vyrobcem musi byt

systematickym a réddnym zp usobem dokumentovany ve form &

pisemnych zasad, postup G a pokyn 4. Dokumentace systému jakosti

vyrobk & musi umoznit jednotny vyklad program 1 jakosti, plan a,

manual 4 azdznam u.

Zejména musi obsahovat radny popis:

- cil  systému jakosti vyrobk % a organiza &ni struktury,
odpov &dnosti a pravomoci managementu vzhledem k zabezpe ceni
jakosti vyroby p repravitelného tlakového za ¥izeni,

- vyroby, kontroly jakosti vyroby a zp usobu zajist &ni jakosti,
proces % a systematickych opat reni, kterd budou uZivana,
zejména pouzitych postup a,

- prohlidky a zkousky, které budou provad &ny p red vyrobou,

b &hem ni a po ni, a frekvenci jejich provad &ni,

- zaznamy o0 kontrolach zabezpe covani jakosti vyrobk 1, jako
nap riklad protokoly o inspekcich, Gdaje o zkou Skach
a kalibraci, protokoly tykajici se zp tsobilosti nebo
schvalovani p ¥isluSného personalu,

-zp tsob sledovani dosazeni pozadované jakosti v yrobk
a efektivniho provozovani tohoto systému jako sti.

3.3 Notifikovand osoba posoudi systém zabezpe covani jakosti
vyrobk 1, aby rozhodla, zda spl nuje pozadavky uvedené v bod &
3.2.

Clenem posuzujiciho tymu musi byt alespo i jedna osoba, ktera

ma zkuSenosti s posuzovanim vyroby daného prepravitelného

tlakového za ¥izeni. Sou  ¢asti schvalovaciho ¥izeni je navst éva

v zavod & vyrobce.

Vyrobci musi byt rozhodnuti sd &leno. Toto sd &leni musi

obsahovat zav &ry prohlidky a zd tvodn &né rozhodnuti. Sd &leni

musi obsahovat pravo na vyuZziti moznosti opravn €ého prost redku.

3.4 Vyrobce se zavazuje plnit své povinnosti vyplyvajici ze
systému jakosti vyrobk 4 tak, jak byl schvalen, a zajistit, aby
z ustal uspokojivy a efektivni.

Vyrobce nebo jeho zplnomocn &ny zastupce je povinen informovat

notifikovanou osobu, ktera schvalila systém | akosti vyrobk a,

o vSech planovanych zm &néach tohoto systému.

Notifikovana osoba musi posoudit navr hované zm ¢&ny

a rozhodnout, zda zm &né&ny systém jakosti vyrobk & bude dale

spl novat pozadavky definované v bod & 3.2, nebo zda bude

pot  reba jeho nové posouzeni.

Notifikovana osoba musi oznamit své rozhodnut i vyrobci. Toto

oznameni musi obsahovat zav &ry posouzeni a zd tvodn &né

rozhodnuti.

4. Dohled pod odpov &dnosti notifikované osoby

4.1 Cilem dohledu je zajistit, aby vyrobce radn & plnil povinnosti

vyplyvajici ze schvaleného systému jakosti vyro bk .



4.2 Vyrobce musi umoznit notifikované osob & zau celem kontroly

p ristup na misto vyroby, kontroly, zkousek a s kladovani
a poskytnout ji veSkeré pot rebné informace, zejména:
- dokumentaci k systému zabezpe covani jakosti vyrobk a,
- zdznamy o kontrolach zabezpe covéani systému jakosti vyrobk 4,
jako nap riklad protokoly o inspekcich, udaje o zkouSkéach
a kalibraci, protokoly tykajici se zp tsobilosti p rislusného
personalu
4.3 Notifikovana osoba je povinna provad &t periodické kontroly,
aby sep resv &dcila, Ze vyrobce dodrzuje a aplikuje systém
jakosti vyrobk 4,ap redat vyrobcidoklad o vysledku kontroly.
Frekvence periodickych kontrol musi byt ta kova, aby bylo
provedeno UpIné nové posouzeni kazdé t ¥i roky.
4.4 Notifikovana osoba m tuze dale provad &t u vyrobce namatkové
kontroly. Pot reba a frekvence t &chto dalSich kontrol bude
ur  cena na zaklad & systému kontrol pouzivaného notifikovanou
osobou. Tento systém kontrol musi brat v Gvahu zejména

nasledujici faktory:

- kategorii p repravitelného tlakového za ¥izeni,
- vysledky p redchozi kontroly,
- pot rebu sledovat opravna opat reni,
-p ripadn & zvlastni podminky spojené se schvalenim systém u
zabezpe ¢ovani jakosti vyrobk a,
- podstatné zm &ny v organizaci, zasadach nebo technologii
vyroby.
B &hem kontrol m tiZze notifikovana osoba podle pot reby provad &t
nebo nechat provést zkousky, aby ov &rila spravné fungovani
systému jakosti vyrobk . Notifikovana osoba musi p redat
vyrobci zpravu o kontrole a v p ¥ipad &, Ze byla provedena

zkouska, téz protokol o zkouSce.
5. Vyrobce je povinen po dobu 10 let od vyro beni posledniho
p repravitelného tlakového za ¥izeni mit k dispozici pro pot reby
orgadn 1 dozoru:
- dokumentaci zmin &nou v druhém odsazeni u bodu 3.1,
-zm  &ny zmin &né v druhém odstavci bodu 3.4,
- rozhodnuti a protokoly notifikované osoby zmin &né

v poslednim odstavci bodu 3.3, v posledni m odstavci bodu
3.4 avbodech 4.3 a4.4.

Jestlize vyrobce neni usazen vn &kterém ¢lenském stat &
Evropské unie, ani neexistuje jeho zplnomo cn&ny zastupce,
podléha povinnosti uchovavat tuto technick ou dokumentaci
osoba, ktera uvede p repravitelné tlakové za ¥izeni na trh.

6. Kazda notifikovana osoba je povinna pos kytovat dalSim
notifikovanym osobam nebo notifikovanym mi st am p rislusné
informace tykajici se odebranych nebo odmitn utych schvaleni
systému zabezpe ¢ovani jakosti vyrobk .

ZABEZPE COVANI JAKOSTI VYROBY



(Postup posuzovani shody D1)

1. P #i posuzovani shody timto postupem vyrobce spl rujici
ustanoveni bodu 3 zajis tuje a prohlaSuje, Ze dané prvky
p repravitelného tlakového za rizeni spl nuji ustanoveni tohoto
na rizeni, které se na n & vztahuji. Vyrobce nebo jeho
zplnomocn &ny zastupce musi veSkeré p repravitelné tlakové
za rizeniozna <¢it zna  &kou "pi" a vyhotovit pisemné prohlaseni
o shod &.Zna cka "pi" musi byt dopln &na identifika &nim  ¢islem
notifikované osoby provad &jici dohled podle bodu 5.
2. Vyrobce musi vyhotovit technickou dokumenta ci definovanou
nize.
Tato technickd dokumentace musi umoz novat posouzeni shody
p repravitelného tlakového za ¥izeni s pozadavky tohoto
na rizeni. Musi obsahovat v mi re dostate ¢né pro takové
posouzeni popis konstrukce, vyroby a provozu prepravitelného
tlakového za ¥izeni, zejména:
- vSeobecny popis daného za ¥izeni,
- konstruk ¢ni a vyrobni vykresy a schémata komponent,
konstruk &nich podskupin, okruh a,
- popisy a vysv &tleni nezbytné pro porozum &ni vySe uvedenym
vykres am, schémat am a provozu za  tizeni,
- popis reSeni realizovanych pro spin &ni pozadavk u tohoto
na ¥izeni,
- vysledky pevnostnich vypo &t 1, provedenych zkouSek,
- protokoly o zkouSkach.
3. Vyrobce musi mit zaveden schvaleny systém jako sti pro vyrobu,
kone  &cnou p rejimku a zkousky, jak je uvedeno v bod & 4, amusi

podléhat dohledu podle bodu 5.
4. Systém zabezpe ¢ovani jakosti vyroby

4.1 Vyrobce podava zadost o posouzeni svého systému jakosti vyroby
u notifikované osoby dle vlastniho vyb &ru.

Zadost musi obsahovat:

- veSkeré p ¥islusSné informace o daném p repravitelném tlakovém
za ¥izeni,

- dokumentaci tykajici se zabezpe govani systému jakosti
vyroby.

4.2 Systém zabezpe covani jakosti vyroby musi zajis tovat soulad
p repravitelného tlakového za rizeni s pozadavky tohoto
na fizeni.
Veskeré prvky, pozadavky a opat reniu ¢in &na vyrobcem musi byt
systematickym a radnym zp usobem dokumentovany ve form &
pisemnych zasad, postup % a pokyn 1. Dokumentace systému
zabezpe  covani jakosti vyroby musi umoznit jednotny vyk lad
program 1 jakosti, plan %, manual G azéznam .

Zejména musi obsahovat adekvatni popis:

- cil 1 zabezpe covani jakosti vyroby a organiza &ni struktury,



odpov &dnosti a pravomoci managementu vzhledem k zabezpe ceni

jakosti vyroby p repravitelného tlakového za ¥izeni,

- vyroby, kontroly jakosti a zp tsobu zajist éni jakosti,
proces 1 a systematickych opat reni, kterd budou uzivana,

- prohlidky a zkousky, které budou provad &ny p red vyrobou,

b &hem ni a po ni, a frekvenci jejich provad &ni,

- zaznamy o0 kontrolach zabezpe ceni jakosti vyroby, jako

nap riklad protokoly o inspekcich, Gdaje o zkou Skach
a kalibraci, protokoly tykajici se zp tsobilosti nebo
schvalovani p ¥isluSného personalu,

-zp tsob sledovani dosazeni pozadované jakosti vyroby

a efektivniho provozovani tohoto systému.

4.3 Notifikovand osoba je povinna systém zabezp ecovani jakosti
vyroby posoudit, aby rozhodla, zda spl nuje pozadavky uvedené
v bod &4.2.
Clenem posuzujiciho tymu musi byt alespo i jedna osoba, ktera
ma zkuSenosti s posuzovanim vyroby daného prepravitelného
tlakového za ¥izeni. Sou  ¢asti schvalovaciho ¥izeni je navst éva

v zavod & vyrobce.

Vyrobci musi byt rozhodnuti sd &leno. Toto sd &leni musi
obsahovat zav &ry posouzeni a zd tivodn &né rozhodnuti.
Sou ¢asti tohoto rozhodnuti musi byt iinformace o p ripadné
moznosti vyuZziti opravného prost redku.

4.4 Vyrobce se zavazuje plnit své povinnosti vyplyvajici ze
systému zabezpe ¢ovani jakosti vyroby tak, jak byl schvalen,
a zajistit, aby z ustal uspokojivy a efektivni.
Vyrobce nebo jeho zplnomocn &ny zastupce je povinen informovat
notifikovanou osobu, ktera schvdlila systém zabezpe covani
jakosti vyroby, o vSech planovanych zm &nach tohoto systému.
Notifikovana osoba musi posoudit navr hovanou zm &nu
a rozhodnout, zda zm &n&ny systém zabezpe covani jakosti vyroby
bude dale spl novat pozadavky definované v bod & 4.2, nebo zda

bude pot reba jeho nové posouzeni.

Notifikovana osoba musi oznamit své rozhodnut i vyrobci. Toto
oznadmeni musi obsahovat zav &ry posouzeni a zd tvodn &né
rozhodnuti, v ¢etn & informace o p ripadné moznosti vyuziti
opravného prost redku.

5. Dohled pod odpov &dnosti notifikované osoby

5.1 Cilem dohledu je zajistit, aby vyrobce rédn & plnil povinnosti
vyplyvajici ze schvaleného systému zabezpe covani jakosti
vyroby.

5.2 Vyrobce musi umoznit p Fistup notifikované osob & za 0 celem
kontroly, p riprovdd &ni dohledu, na misto vyroby, kontroly,
zkouSek a skladovani a poskytnout ji vesk erou pot rebnou

dokumentaci, zejména:



- dokumentaci k systému zabezpe ¢ovani jakosti vyroby,

- zaznamy o jakosti, jako nap riklad protokoly o inspekcich,
Udaje o zkouSkach a kalibraci, protokol y tykajici se
zZp tsobilosti p risluSného personalu;

5.3 Notifikovand osoba je povinna provad &t vramci dohledu
periodické kontroly, aby se p resv &dcila, Ze vyrobce dodrzuje
a aplikuje systém zabezpe ¢ovani jakosti vyroby, a p redat
vyrobci doklad o vysledku kontroly. Frekven ce periodickych
kontrol musi byt takova, aby bylo provede no Uplné nové
posouzeni kazdé t ¥i roky.

5.4 Notifikovana osoba m tuze dale provad &t u vyrobce, v ramci
dohledu, naméatkové kontroly. Pot reba a frekvence t &chto
dalSich kontrol bude ur ¢ena na zaklad & systému kontrol
pouzivaného notifikovanou osobou. Tento systé m kontrol musi

brat v Gvahu zejména nasledujici faktory:

- kategorii za ¥izeni,
- vysledky p redchozi kontroly,
- pot rebu sledovat opravna opat reni,

-p ripadn & zvlastni podminky spojené se schvalenim systému,

- podstatné zm &ny v organizaci, zadsadach nebo technologii

vyroby.
B &hem kontrol m tze notifikovana osoba podle pot reby provad &t
nebo nechat provést zkousSky, aby ov &rila spravné fungovani
systému zabezpe covani jakosti vyroby. Notifikovana osoba musi
p redat vyrobci zpravu o kontrole a vp ¥ipad &, Ze byla

provedena zkouska, téz protokol o zkousce.
6. Vyrobce je povinen po dobu 10 let od vyro beni posledniho
p repravitelného tlakového za ¥izeni mit k dispozici pro pot reby
orgadn 1 dozoru:
- dokumentaci zmin énouvbod &2,
- dokumentaci zmin &nou v druhém odsazeni u bodu 4.1,
-zm  &ny zmin &né v druhém odstavci bodu 4.4,
- rozhodnuti a protokoly notifikované osoby zmin &né

v poslednim odstavci bodu 4.3, v posledni m odstavci bodu
4.4 av bodech 5.3a5.4.

Jestlize vyrobce neni usazen vn &kterém ¢lenském stat &
Evropské unie, ani neexistuje jeho zplnomo cn&ny zastupce,
podléha povinnosti uchovavat tuto technick ou dokumentaci
osoba, ktera uvede p repravitelné tlakové za ¥izeni na trh.

7. Kazda notifikovana osoba je povinna pos kytovat dalSim
notifikovanym osobam nebo notifikovanym mi st am p rislusné
informace tykajici se odebranych nebo odmitn utych schvaleni
systému zabezpe ¢ovani jakosti vyroby.

ZABEZPE COVANI JAKOSTI VYROBKU



1.

(Postup posuzovani shody E)

P #i posuzovani shody timto postupem vyrobce spl rujici
ustanoveni bodu 2 zabezpe ¢uje a prohlaSuje, ze p repravitelné
tlakové za rizeni je ve shod & stypem definovanym

v certifikatu ES p rezkouSeni typu a spl nuje p rislusna
ustanoveni tohoto na ¥izeni, kterd se nan &j vztahuji. Vyrobce

nebo jeho zplnomocn &ny zastupce musi kazdy vyrobek ozna &it
zna ckou "pi" a vyhotovit pisemné prohlaseni o shod &. Zna cka

"pi" musi byt doplin &na identifika enim  cislem notifikované
osoby provad &jici dohled podle bodu 4.

. Vyrobce musi mit zaveden schvaleny systém zabezpe covani

jakosti pro vyrobky, vystupni kontrolu a zkous ky, jak uvedeno
v bod & 3, a podléha dohledu podle bodu 4.

3. Systém zabezpe covani jakosti vyrobk 4.
3.1 Vyrobce podava zadost o posouzeni svého systém u zabezpe covani
jakosti vyrobk 1 u notifikované osoby dle vlastniho vyb &ru.

Z&dost musi obsahovat:

- vesSkeré p ¥islusné informace o danémp repravitelném tlakovém
za ¥izeni,

- dokumentaci tykajici se systému zabezpe covani jakosti
vyrobk a,
- technickou dokumentaci schvaleného typu a ko pii certifikatu

ESp rezkouseni typu;

3.2 V ramci systému zabezpe ¢ovani jakosti vyrobk & musi byt kazdy

prvek p repravitelného tlakového za ¥izeni prohlédnut a musi byt
provedeny p rislusné zkousky, aby byla zajist &na shoda
s pozadavky tohoto na ¥izeni. VeSkera opat reniu ¢&in &na vyrobcem
musi byt systematickym a réddnym zp wusobem dokumentovana ve
form & pisemnych zasad, postup % a pokyn . Dokumentace systému
zabezpe  covani jakosti vyrobk & musi umoznit jednotny vyklad
program @ zabezpe covani jakosti, plan &, manual 1 azaznam u.

Zejména musi obsahovat odpovidajici popis:

- cil G zabezpe covani jakosti vyrobk % aorganiza  &ni struktury,
odpov &dnosti a pravomoci managementu vzhledem k jako sti
p repravitelného tlakového za ¥izeni,

- prohlidky a zkouSky, které budou provad ény b &hem vyroby a po
jejim ukon &eni,

-zp tisob sledovani efektivniho provozovani s ystému
zabezpe covani jakosti vyrobk 4,

- zaznamy o kontrolach systému zabezpe covani jakosti vyrobk a,
jako nap riklad protokoly o inspekcich, udaje o zkouSkéach
a kalibraci, protokoly tykajici se zp usobilosti nebo
schvalovani p ¥isluSného personalu.

3.3 Notifikovana osoba je povinna systém zabezp ecovani jakosti

posoudit, aby rozhodla, zda spl nuje pozadavky uvedené v bod &



3.2.

Clenem posuzujiciho tymu musi byt alespo i jedna osoba, ktera
ma zkuSenosti s posuzovanim vyroby daného prepravitelného
tlakového za ¥izeni. Sou  ¢asti schvalovaciho ¥izeni je dohled
v zavod & vyrobce.

Vyrobci musi byt rozhodnuti sd &leno. Toto sd &leni musi
obsahovat zav &ry posouzeni a zd tvodn &né rozhodnuti. Rozhodnuti
musi obsahovat téZz informaci 0 moznosti vy uziti opravného

prost redku.

3.4 Vyrobce se zavazuje plnit své povinnosti vyplyvajici ze
systému zabezpe covéani jakosti vyrobk 4 tak, jak byl schvélen,
a zajistit, aby z ustal uspokojivy a efektivni.
Vyrobce nebo jeho zplnomocn &ny zastupce je povinen informovat
notifikovanou osobu, ktera schvdlila systém zabezpe covani
jakosti vyrobk 1, 0 vSech planovanych zm &néach tohoto systému.
Notifikovana osoba musi posoudit navr hovanou zm &nu
a rozhodnout, zda zm &né&ny systém zabezpe  covani jakosti vyrobk vl
bude dale spl novat pozadavky definované v bod & 3.2, nebo zda
bude pot reba jeho nové posouzeni.
Notifikovana osoba musi oznamit své rozhodnut i vyrobci. Toto
oznameni musi obsahovat zav &ry posouzeni a zd tvodn &né
rozhodnuti, v ¢etn & informace o p ripadné moznosti vyuziti
opravného prost redku.

4. Dohled pod odpov &dnosti notifikované osoby

4.1 Cilem dohledu je zajistit, aby vyrobce ré&dn & plnil povinnosti
vyplyvajici ze schvéleného systému zabezpe covani jakosti
vyrobk .

4.2 Vyrobce musi umoznit notifikované osob & zaUl celem kontroly
p ristup na misto vyroby, kontroly, zkousek a s kladovani
a poskytnout mu veskerou pot rebnou dokumentaci, zejména:
- dokumentaci k systému zabezpe ¢ovani jakosti vyrobk a,

- technickou dokumentaci,

- zaznamy o0 kontrolach zabezpe ceni jakosti vyrobk 1, jako
nap riklad protokoly o inspekcich, Gdaje o zkou Skach
a kalibraci, protokoly tykajici se zp tsobilosti p rislusného
personalu.

4.3 Notifikovana osoba provadi pravidelné prov érky, aby se
ujistila, Zze vyrobce dodrzuje a uplat nuje systém zabezpe covani
jakosti vyrobk 4, a p redava vyrobci protokol o vysledku
prov  &rky. Frekvence pravidelnych prov &rek musi byt takova, aby
bylo provedeno (pIné nové posouzeni kazdé t i roky.

4.4 Notifikovana osoba m tuze dale provad &t u vyrobce namatkové
kontroly. Pot reba a frekvence t &chto kontrol bude ur gena na
zéaklad & systému kontrol pouzivaného notifikovanou oso bou.
Tento systém kontrol musi brat v dvahu zejmé na nasledujici
faktory:

- kategorii za ¥izeni,



- vysledky p redchozi kontroly,

- pot rebu sledovat opravna opat reni,

-p ¥ipadn & zvlastni podminky spojené se schvalenim systém u
zabezpe ceni jakosti vyrobk 4,

- podstatné zm &ny v organizaci, zasadach nebo technologii
vyroby.

B &hem prov &rky m uze notifikovana osoba podle pot reby provad &t

nebo nechat provést zkousSky, aby ov &rila spravné fungovani

systému zabezpe ¢ovani jakosti vyrobk .

Notifikovana osoba musi p redat vyrobci zpravu o kontrole

avp ¥ipad &, Ze byla provedena zkouSka, téz protokol

0 zkousce.

. Vyrobce je povinen po dobu 10 let od vyro beni posledniho
p repravitelného tlakového za ¥izeni mit k dispozici pro pot reby

organ 1 dozoru:

- dokumentaci zmin &nou v druhém odsazeni u bodu 3.1,

-zm  &ny zmin &né v druhém odstavci bodu 3.4,

- rozhodnuti a protokoly notifikované osoby zmin &né

v poslednim odstavci bodu 3.3, v posledni m odstavci bodu
3.4 avbodech4.3a4.4.

Jestlize vyrobce neni usazen vn &kterém ¢lenském stét &
Evropské unie, ani neexistuje jeho zplnomo cné&ny zastupce,
podléha povinnosti uchovavat tuto technick ou dokumentaci
osoba, ktera uvede p repravitelné tlakové za ¥izeni na trh.
. Kazda notifikovana osoba je povinna pos kytovat dalSim
notifikovanym osobam nebo notifikovanym mi st am p rislusSné
informace tykajici se odebranych nebo odmitn utych schvaleni
systému zabezpe ¢ovani jakosti vyrobk .

ZABEZPE C¢OVANI JAKOSTI VYROBY

(Postup posuzovani shody E1)

. P #i posuzovani shody timto postupem vyrobce spl rujici
ustanoveni bodu 3 zabezpe cuje a prohlasSuje, ze dané
p repravitelné tlakové za rizeni spl nuje p risluSné pozadavky
tohoto na rizeni, kterdse nan &j vztahuji. Vyrobce nebo jeho
zplnomocn ény zastupce musi kazdy prvek p repravitelného
tlakového za ¥izeniozna <¢it zna  &kou "pi" a vyhotovit pisemné
prohldSeni o shod & Zna c¢ka "pi" musi byt dopln éna
identifika ¢nim  &islem notifikované osoby provad &jici dohled
podle bodu 5.

. Vyrobce musi vyhotovit technickou dokumenta ci definovanou
nize.
Tato technickd dokumentace musi umoz novat posouzeni shody
p repravitelného tlakového za ¥izeni s pozadavky tohoto

na rizeni. Musi obsahovat v mi re dostate cné pro takové



posouzeni popis navrhu, konstrukce, vyr oby a provozu

p repravitelného tlakového za ¥izeni, zejména:

- vSeobecny popis daného za ¥izeni,

- konstruk eni a vyrobni vykresy, schémata zapojeni,
konstruk ¢nich podskupin,

- popisy a vysv &tleni nezbytné pro porozum &ni vySe uvedenym
vykres am, schémat am a provozu za  rizeni,

- popis reSeni realizovanych pro spin &ni pozadavk @ na zizeni,

- vysledky pevnostnich vypo &t 1, provedenych zkouSek,

- protokoly o zkouSkach.

3. Vyrobce musi mit zaveden schvaleny systém zabezpe covani
jakosti se zam &renim na provad éni zkouSek a p rejimek b  &hem
vyroby p repravitelného tlakového za ¥izeni a po jejim skon &eni,
jak je definovan v bod & 4, a musi podléhat dohledu podle
bodu 5.

4. Systém zabezpe ¢ovani jakosti vyroby

4.1 Vyrobce podava zadost 0 posouzeni svého systém u zabezpe covani
jakosti vyroby u notifikované osoby dle vlastni ho vyb &ru.

Zadost musi obsahovat:

- vesSkeré p rislusné informace o danémp repravitelném tlakovém
za ¥izeni,

- dokumentaci tykajici se systému zabezpe covani jakosti
vyroby.

4.2 V ramci systému zabezpe covéani jakosti vyroby musi byt kazdy
prvek p repravitelného tlakového za ¥izeni prohlédnut a musi byt
provedeny vhodné zkousSky, aby byla za jist &na shoda
s pozadavky tohoto na rizeni. VeSkeré prvky, pozadavky
a opat ¥eni u cin &na vyrobcem musi byt systematickym a radnym
zp usobem dokumentovany ve form & pisemnych zasad, postup il
a pokyn a.

Dokumentace systému zabezpe govani systému jakosti vyroby musi
umoznit jednotny vyklad program t jakosti, plan &, manual G

a zaznam 1.

Zejména musi obsahovat odpovidajici popis:

- cil 1 zabezpe covani jakosti vyroby a organiza &ni struktury,
odpov édnosti a pravomoci managementu vzhledem k zabezpe ceni
jakosti p repravitelného tlakového za ¥izeni,

- postupy uzivané pro spojovani dil a,

- prohlidky a zkousky, které budou provéad &ny b &hem vyroby a po
jejim ukon ceni,

-zp tsob sledovani efektivniho provozovani s ystému

zabezpe ¢ovani jakosti vyroby,



- zdznamy o kontrolach zabezpe covéani jakosti vyroby, jako

nap riklad protokoly o kontrolach, Gdaje o zkou Skach
a kalibraci, protokoly tykajici se zp tsobilosti nebo
schvalovani p rislusného personalu.
4.3 Notifikovana osoba je povinna systém zabezp ecovani jakosti
vyroby posoudit, aby rozhodla, zda spl nuje pozadavky uvedené
v bod &4.2.
Clenem posuzujiciho tymu musi byt alespo i jedna osoba, ktera
ma zkuSenosti s posuzovanim vyroby daného prepravitelného
tlakového za rizeni. Sou  ¢asti schvalovaciho ¥izeni je dohled

v zavod & vyrobce.

Vyrobci musi byt rozhodnuti sd &leno. Toto sd &leni musi
obsahovat zav &ry posouzeni a zd tivodn &né rozhodnuti, v cetn &
informace o p ¥ipadné moznosti vyuziti opravného prost redku.

4.4 Vyrobce se zavazuje plnit své povinnosti vyplyvajici ze
systému zabezpe covani jakosti vyroby, jak byl schvélen,
a zajistit, aby z tstal uspokojivy a efektivni.
Vyrobce nebo jeho zplnomocn &ny zastupce je povinen informovat
notifikovanou osobu, kterda schvalila systém zabezpe covani
jakosti vyroby, o vSech planovanych zm &nach tohoto systému.
Notifikovana osoba musi posoudit navr hovanou zm é&nu
a rozhodnout, zda zm &né&ny systém zabezpe ¢ovani jakosti vyroby
bude dale spl novat pozadavky definované v bod & 4.2, nebo zda

bude pot reba jeho nové posouzeni.

Notifikovana osoba musi oznamit své rozhodnut i vyrobci. Toto
oznameni musi obsahovat zav &ry posouzeni a zd tvodn &né
rozhodnuti, v cetn & informace o moZnosti vyuZziti opravného

prost redku.

5. Dohled pod odpov &dnosti notifikované osoby

5.1 Cilem dohledu je zajistit, aby vyrobce radn & plnil povinnosti
vyplyvajici ze schvaleného systému zabezpe covani jakosti
vyroby.

5.2 Vyrobce musi umoznit notifikované osob & zaU celem kontroly
p ristup na misto vyroby, kontroly, zkouSek a s kladovani
a poskytnout ji veSkerou pot rebnou dokumentaci, zejména:
- dokumentaci k systému zabezpe covani jakosti vyroby,

- technickou dokumentaci,

- zdznamy o kontrolach zabezpe covani jakosti vyroby, jako
nap riklad protokoly o kontrolach, Gdaje o zkou Skach
a kalibraci, protokoly tykajici se zp tsobilosti p rislusného
personalu

5.3 Notifikovana osoba je povinna provad &t, vramci dohledu,
periodické kontroly, aby se p resv &dcila, Ze vyrobce dodrzuje
a aplikuje systém zabezpe covani jakosti vyroby, a p redat
vyrobci doklad o vysledku kontroly. Frekven ce periodickych

kontrol musi byt takova, aby bylo provede no Uplné nové



posouzeni kazdé t ¥i roky.

5.4 Notifikovand osoba m tZze dale provad &t u vyrobce namatkové

kontroly. Pot reba a frekvence t &chto dalSich kontrol bude
ur  cena na zéklad & systému kontrol pouzivaného notifikovanou
osobou. Tento systém kontrol musi brat v GUvahu zejména

nasledujici faktory:

- kategorii za ¥izeni,
- vysledky p redchozi kontroly,
- pot rebu sledovat opravna opat reni,
-p ¥ipadn & zvlastni podminky spojené se schvalenim systém u
zabezpe covani jakosti vyroby,
- podstatné zm &ny v organizaci, zadsadach nebo technologii
vyroby.
B &hem kontrol m tze notifikovana osoba podle pot reby provad &t
nebo nechat provést zkousSky, aby ov &rila spravné fungovani
systému zabezpe covani jakosti vyroby.
Notifikovana osoba musi p redat vyrobci zpravu o kontrole

avp ripad &, Ze byla provedena zkouSka, téz protokol
0 zkouSce.

. Vyrobce je povinen po dobu 10 let od vyro beni posledniho
p repravitelného tlakového za ¥izeni mit k dispozici pro pot reby
organ 1 dozoru:
- dokumentaci zmin gnouvbod &2,
- dokumentaci zmin &nouvet reti odrdZce u bodu 4.1,
-zm  &ny zmin é&né v druhém odstavci bodu 4.4,
- rozhodnuti a protokoly notifikované osoby zmin &né

v poslednim odstavci bodu 4.3, v posledni m odstavci bodu
4.4 av bodech 5.3 a5.4.

Jestlize vyrobce neni usazen vn &kterém ¢lenském stét S
Evropské unie, ani neexistuje jeho zplnomo ch &ny zastupce,
podléha povinnosti uchovavat tuto technick ou dokumentaci
osoba, ktera uvede p repravitelné tlakové za ¥izeni na trh.

. Kazda notifikovana osoba je povinna pos kytovat dalSim
notifikovanym osobam p rislusné informace tykajici se

odebranych nebo odmitnutych schvaleni systému zabezpe covani

jakosti vyroby.
ov EROVANI VYROBK

(Postup posuzovani shody F)

. P i posuzovani shody timto postupem vyrobce n ebo jeho
zplnomocn &ny zastupce zabezpe ¢uje a potvrzuje, ze
p repravitelné tlakové za ¥izeni spl  r1ujici ustanoveni bodu 2 je

ve shod & s typem definovanym:



- v certifikatu ES p rezkouSeni typu, nebo

- v certifikatu ES p rezkousSeni navrhu
a spl niuje pozadavky tohoto na ¥izeni.

2. Vyrobce musiu ¢init veSkera opat reni nezbytna k tomu, aby
vyrobni proces vyroby p repravitelnych tlakovych za ¥izeni

souhlasil s typem definovanym:

- v certifikatu ES p rezkouSeni typu, nebo
- v certifikatu ES p rezkouseni navrhu,
a spl noval p rislusné pozadavky tohoto na ¥izeni.
Vyrobce nebo jeho zplnomocn &ny zastupce musi veSkeré
p repravitelné tlakové za rizeni ozna ¢it zna  ckou "pi"
a vyhotovit pisemné prohlaseni o shod &.
3. Notifikovand osoba provede vhodné prohlidky a zkouSky, aby
prov  &rila shodu (soulad) p repravitelného tlakového za ¥izeni
sp  FisluSnymi ustanovenimitohoto na ¥izeni, a to prohlidkou

a zkouskou kazdého vyrobku v souladu s bodem 4.

Vyrobce nebo jeho zplnomocn &ny zastupce je povinen uchovavat
kopii prohlaseni o shod & po dobu 10 let od vyrobeni posledniho
p repravitelného tlakového za ¥izeni daného typu.

4. Ov é&reni prohlidkou a zkouSkou kazdého prvku p repravitelného
tlakového za ¥izeni.

4.1 Kazdy prvek p repravitelného tlakového za ¥izeni musi byt
jednotliv & prohlédnut a musi projit vhodnymi zkouSkami ,
kterymi se ov &ruje, ze se shoduje stypem a Zze spl nuje
p risluSné pozadavky tohoto na ¥izeni.

Notifikovana osoba zejména:

-ov &ri, Ze personal provad &jici nerozebiratelné spoje
sou castip repravitelného tlakového za ¥izeni a nedestruktivni
zkousSky je kvalifikovany a schvaleny,

- zkontroluje osv édceni vydavana vyrobci material a,
- provede nebo necha provést zkousky ap ¥ipadn & prohlédne
prvky majici bezpe ¢nostni  funkci na posuzovaném
p repravitelném tlakovém za ¥izeni.
4.2 Notifikovana osoba kazdy prvek p repravitelného tlakového
za rizeniopat finebo necha opat ¥it svym identifika &nim  ¢islem
a vyhotovi certifikat o shod & tykajici se provedenych zkousek.
4.3 Vyrobce nebo jeho zplnomocn &ny zastupce je povinen zajistit,
aby certifikat o shod & tykajici se provedenych zkousek, vydany
notifikovanou osobou, byl na pozadani k dispozi ci.
Jestlize vyrobce neni usazen vn &kterém ¢lenském stét &
Evropské unie, ani neexistuje jeho zplnomo ch &ny zastupce,
podléha této povinnosti osoba, ktera uvede p repravitelné

tlakové za ¥izeni na trh.



ES OV EROVANI CELKU

(Postup posuzovani shody G)

1. P #i posuzovani shody timto postupem vyrobce za bezpe cuje
a prohlaSuje, ze p repravitelné tlakové za ¥izeni, kn émuz byl
vydan certifikat zmin ényvbod ¢&4.1,spl fiuje ustanoveni tohoto
na rizeni, kterd se na n &j vztahuji. Vyrobce nebo jeho

zplnomocn &ny zastupce ozna  c&iza tizeni zna  ckou "pi" a vyhotovi

pisemné prohlaSeni o shod &.

2. Zadosto ov creni celku poda vyrobce u notifikované osoby dle
vlastniho vyb &ru. Zadost musi obsahovat:
- identifika &ni Udaje o vyrobci (u fyzické osoby jméno
ap rijmeni a bydlist & nebo misto podnikani, u pravnické
osoby néazev nebo obchodni firmu a jeji si dlo) a umist &ni
p repravitelného tlakového za ¥izeni,
- pisemné prohlaSeni, Ze stejna Zadost nebyla podana u jiné

notifikované osoby,
- technickou dokumentaci.

3. Technickd dokumentace musi umoz novat posouzeni shody
p repravitelného tlakového za ¥izeni s pozadavky tohoto
na rizeni. Musi umoz novat pochopeni konstrukce, vyroby
a provozu p repravitelného tlakového za ¥izeni.

Technicka dokumentace musi obsahovat:

- vSeobecny popis p ¥isluSného za  rizeni,

- konstruk eni a vyrobni vykresy a schémata zapojeni,
konstruk &nich podskupiny, okruhy,

- popisy a vysv &tleni nezbytné pro porozum &ni vySe uvedenym
vykres am, schémat am a provozu za  rizeni,

- vysledky pevnostnich vypo &t 1, provedenych zkouSek,

- protokoly o zkouskach,

-p rislusné udaje tykajici se schvaleni vyrobniho a zku Sebniho
postupu a zp tsobilosti a schvaleni zam &stnanc 1 provad &jicich
nerozebiratelné spoje a nedestruktivni zkousk y.

4. Notifikovana osoba prov &¥i navrh a provedeni kazdého prvku

p repravitelného tlakového za rizeni a b &¢hem vyroby provede

vhodné zkousky, aby zajistila shodu s po Zadavky tohoto

na rizeni.

Notifikovana osoba zejména:

- prov &¥i technickou dokumentaci s ohledem na navrh a vyro bni
postupy,
-ov &¥i pouzité materidly a zkontrolovat osv édceni vydavana

vyrobci t &chto material a,



- schvali postupy pro nerozebiratelné spoje prepravitelného

tlakového za ¥izeni nebo zkontroluje, zda byly jiz d rive
schvéleny,

-ov &¥i pozadovanou zp tsobilost a schvaleni personalu pro
provad &ni nerozebiratelnych spoj & a nedestruktivni zkousky,

- provede nebo necha provést pot rebné zkouSky b  &hem vyroby
apo jejim skon ceni ap ¥ipadn ¢ p frezkousi nebo necha
p rezkouSet ostatni p risluSenstvi, které ma p ¥imou
bezpe &nostni funkei.

4.1 Notifikovana osoba p repravitelné tlakové za ¥izeni opat  ¥inebo
necha opat ¥it svym identifika enim ¢islem a vyhotovi certifikat
ES o shod & tykajici se provedenych zkouSek. Tento certifikat

musi byt uchovavan po dobu 10 let.

4.2 Vyrobce nebo jeho zplnomocn &ny zastupce je povinen zajistit,
aby prohlaSeni o shod & a certifikat ES o shod & tykajici se
provedenych zkouSek, vydany notifikovanou o sobou, byly na

pozadani k dispozici.

Jestlize vyrobce neni usazen vn &kterém ¢lenském stét &
Evropské unie, ani neexistuje jeho zplnomo ch &ny zastupce,
podléha této povinnosti osoba, ktera uvede p repravitelné
tlakové za ¥izeni na trh.

KOMPLEXNI ZABEZPE COVANI JAKOSTI

(Postup posuzovani shody H)

1. P riposuzovani shody timto postupem vyrobce spl nujici podminky
bodu 2 zabezpe ¢uje a prohlasuje, ze p repravitelné tlakové
za rizenispl 1uje ustanoveni tohoto na ¥izeni, kterd se nan &j
vztahuiji.
Vyrobce nebo jeho zplnomocn &ny zastupce musi kazdy prvek
p repravitelného tlakového za rizeni ozna ¢it zna  ckou "pi"
a vyhotovit pisemné prohlaseni o shod &.Zna cka "pi" musi byt
dopin &na identifika enim ¢islem notifikované osoby provad gjici

dohled podle bodu 4.

2. Vyrobce uplat niuje schvéleny systém komplexniho zabezpe covani
jakosti pro navrh, vyrobu, vystupni kontrolu a zkousky, jak je
uvedeno v bod & 3, a musi podléhat dohledu podle bodu 4.

3. Systém komplexniho zabezpe covani jakosti

3.1 Vyrobce podava zadost o posouzeni svého komp lexniho systému
zabezpe  covani jakosti u notifikované osoby dle vlastn iho
vyb  &ru.

Z&dost musi obsahovat:

- vesSkeré p ¥islusné informace o p repravitelném tlakovém
za ¥izeni,

- dokumentaci tykajici se komplexniho systému zabezpe covani
jakosti.
3.2 Systém komplexniho zabezpe covani jakosti zaru ¢uje soulad

p repravitelného tlakového za ¥izeni s pozadavky tohoto



na rizeni, které se nan &j vztahuji.

Veskeré prvky, pozadavky a opat reniu ¢&in &na vyrobcem musi byt
systematickym a radnym zp uasobem dokumentovany ve form &
pisemnych zasad, postup % a pokyn 1. Dokumentace systému
komplexniho zabezpe ¢ovani jakosti musi umoznit jednotny vyklad

program 1 jakosti, plan %, manual @ azaznam .

Zejména musi obsahovat adekvatni popis:

- cil t jakosti a organiza eni struktury, odpov &dnosti
a pravomoci managementu vzhledem ke kvalit & navrhu a vyroby
p repravitelného tlakového za ¥izeni,

- konstruk &ni specifikace, které se pouzivaji, v cetn & norem,

- techniky kontroly a ov &rovani konstrukce, proces 4
a systematickych opat reni, kterd se pouzivaji p ¥i navrhovani
p repravitelnych tlakovych za ¥izeni,

- technologie vyroby, kontroly jakosti a zp tsobu zajist eni
jakosti, proces G a systematickych opat reni, ktera se budou
pouZzivat,

- prohlidky a zkouSky, které budou provad eény p red vyrobou,

b &hem ni a po ni, a frekvenci jejich provad éni,

- zdznamy o kontrolach systému komplexniho zabezpe covani
jakosti, jako nap riklad protokoly o inspekcich, udaje
0 zkouSkach a kalibraci, protokoly tykajici se zp usobilosti
nebo schvalovani p rislusného personalu,

-zp tisob sledovani dosazeni pozadované jakosti navrhu
p repravitelného tlakového za ¥izeni a efektivniho fungovani
systému komplexniho zabezpe ¢ovani jakosti.

3.3 Notifikovand osoba posoudi systém komplexnih 0 zabezpe covani

jakosti, zda spl niuje pozadavky uvedené v bod é 3.2.

Clenem posuzujiciho tymu musi byt alespo 1 jedna osoba, ktera

ma zkuSenosti s posuzovanim vyroby daného prepravitelného

tlakového za ¥izeni. Sou  ¢asti schvalovaciho ¥izeni je navst éva

v zavod & vyrobce.

Vyrobci musi byt rozhodnuti notifikované osob y sd ¢&leno. Toto
sd &leni musi obsahovat zav &ry posouzeni a zd tvodn &né
rozhodnuti, v ¢etn & informace o p ripadné moznosti vyuziti
opravného prost redku.

3.4 Vyrobce se zavazuje plnit své povinnosti vyplyvajici ze
systému komplexniho zabezpe ¢ovani jakosti, jak byl schvélen,
a zajistit, aby z tstal uspokojivy a efektivni.
Vyrobce nebo jeho zplnomocn &ny zastupce je povinen informovat
notifikovanou osobu, ktera schvalila syst ém komplexniho
zabezpe  covani jakosti o vSech planovanych zm &nach tohoto
systému.
Notifikovana osoba posoudi navrhovanou zm énu arozhodne, zda
zm &né&ny systém komplexniho zabezpe covani jakosti bude dale

spl novat pozadavky definované v bod & 3.2, nebo zda bude



pot  feba jeho nové posouzeni.

Notifikovana osoba oznami své rozhodnuti vyrobci. Toto
oznameni obsahuje zav &ry posouzeni a zd tivodn €né rozhodnuti.

4. Dohled notifikované osoby

4.1 Cilem dohledu je zajistit, aby vyrobce rédn & plnil povinnosti
vyplyvajici ze schvaleného systému komplexnih 0 zabezpe c&ovani
jakosti.

4.2 Vyrobce musi umoznit notifikované osob &, zal celem dohledu,

p ristup na misto vyroby, kontroly, zkousek a s kladovani

a poskytnout ji veSkerou pot rebnou dokumentaci, zejména:

- dokumentaci k systému komplexniho zabezpe ¢ovani jakosti,

- zdznamy o jakosti, ur cené systému zabezpe covani jakosti pro
oblast vyvoje, jako jsou vysledky analyz, vyp oc&ty a zkousSky;

- zaznamy o0 jakosti, pochazejici z vyrobni casti systému
zabezpe covani jakosti, jako protokoly o inspekcich, udaj e
o zkouSkach a kalibraci, protokoly tykajici se zp usobilosti

p risluSného personalu.

4.3 Notifikovana osoba je povinna provad &t, vramci dohledu,
periodické kontroly, aby se ujistila, Zze v yrobce dodrzuje
a aplikuje systém komplexniho zabezpe ¢ovani jakosti, ap reda
vyrobci doklad o vysledku kontroly. Frekven ce periodickych
kontrol musi byt takova, aby bylo provede no Uplné nové
posouzeni kazdé t #i roky.

4.4 Notifikovana osoba m tze dale provéad &t, vramci dohledu,
u vyrobce namatkové kontroly. Pot reba a frekvence t &chto
dalSich kontrol se ur &i na zaklad & systému kontrol pouzivaného
notifikovanou osobou. Tento systém kontrol mu si brat v Gvahu

zejména nasledujici faktory:

- kategorii za ¥izeni,
- vysledky p redchozi kontroly,
- pot ¥ebu sledovat dodrzovani napravnych opat reni,

-p ripadn & zvlastni podminky spojené se schvalenim systému,

- podstatné zm &ny v organizaci, zadsadach nebo technologii

vyroby.

B &hem kontrol m tze notifikovana osoba podle pot reby provad &t
nebo nechat provést zkousky, aby ov &rila spravné fungovani
systému komplexniho zabezpe covani jakosti.

Notifikovana osoba p reda vyrobci zpravu o kontrole
avp ripad &, Ze byla provedena zkouSka, téZz protokol
0 zkouSce.

5. Vyrobce je povinen po dobu 10 let od vyro beni posledniho
p repravitelného tlakového za tizeni daného typu mit
k dispozici pro pot reby organ a dozoru:



- dokumentaci zmin &nou v druhém odsazeni u bodu 3.1,
-zm  &ny zmin é&né v druhém odstavci bodu 3.4,
- rozhodnuti a protokoly notifikované osoby zmin &né

v poslednim odstavci bodu 3.3, v posledni m odstavci bodu
3.4 av bodech 4.3 a4.4.

Jestlize vyrobce neni usazen vn &kterém ¢lenském stat &
Evropské unie, ani neexistuje jeho zplnomo ch &ny zastupce,
podléha povinnosti uchovavat tuto technick ou dokumentaci
osoba, ktera uvede p repravitelné tlakové za ¥izeni na trh.

6. Kazda notifikovana osoba poskytuje ostatnim notifikovanym
osobam p rislusné informace tykajici se odebranych neb o]
odmitnutych schvaleni systému komplexniho zabezpe covani
jakosti.

KOMPLEXNI ZABEZPE =~ COVANI JAKOSTI S P REZKOUSENIM NAVRHU
A ZVLASTNIM DOHLEDEM NAD ZAvV ERECNYM HODNOCENIM

(Postup posuzovani shody H1)

1. Krom ¢& pozadavk 1 obsazenych v postupu posuzovani shody H navic
plati:

a) vyrobce podéava zadost o prov &reni navrhu u notifikované
osoby:

b) zadost musi umoz niovat pochopeni navrhu, vyroby a provozu
p repravitelného tlakového za ¥izeni a musi umoz novat
posouzeni shody s poZadavky tohoto na ¥izeni.

Musi obsahovat:

- technické specifikace navrhu a konstrukce, v cetn & pouzitych
norem,

- nezbytné d tkazy dokladajici vhodnost reSeni pouzitych
v navrhu, konstrukci vyroby a provozu p repravitelnych
tlakovych za ¥izeni; tyto doklady musi zahrnovat vysledky
zkouSek provedenych p ¥isluSnou laborato ¥i vyrobce nebo jeho
jménem.

¢) notifikovana osoba zadost p rezkoumaa vp ripad &, Zze navrh
spl nuje p risluSna ustanoveni tohoto na ¥izeni, vyda zadateli
certifikat ES p rezkousSeni navrhu. Tento certifikat obsahuje
zav &ry p rezkouSeni, podminky jeho platnosti, Gdaje nezbytné
pro identifikaci schvaleného navrhu a p ¥ipadn & popis funkce
p repravitelného tlakového za ¥izent;

d) Zadatel je povinen informovat notifikovano u osobu, ktera
vydala certifikdt ES p rezkouSeni navrhu, o veSkerych
zm &nach ve schvaleném navrhu. V p ¥ipad &, Ze mohou mit vliv
na shodu s poZzadavky tohoto na ¥izeni nebona p redepsané
podminky pro provoz p repravitelného tlakového za ¥izeni,
podléhaji tyto zm &ny ve schvaleném navrhu dalSimu schvaleni
notifikovanou osobou, ktera vydala certifik at ES schvaleni
navrhu. Toto dalSi schvaleni musi mit podobu dodatku

kp tvodnimu certifikatu ES p rezkouSeni navrhu;



e) kazda notifikovana osoba poskytne dalSim notifikovanym

osobam p ¥isluSné informace tykajici se odebranych nebo
zamitnutych Certifikéat 4 ES p rezkouSeni navrhu.
2. Zav ére ¢né hodnoceni je podmin &no zvySenym dohledem v podob &
namatkovych prov érek provad eénych notifikovanou osobou
u vyrobce. V pr tb&hu t é&chto prov &rek notifikovana osoba
provadi dohled nad provad &nim kontrol a zkouSek
p repravitelného tlakového za ¥izeni.
CAST I

POSTUP P &I P REHODNOCOVANI PEPRAVITELNYCH TLAKOVYCH ZAIZENI
UVEDENYCH NA TRH P RED NABYTIM UCGINNOSTI TOHOTO NARIZENI

1. Tento postup popisuje metodu, ktera zajiS tuje, ze
p repravitelné tlakové za ¥izeni uvedené v § 1 odst. 2 pism. a)
ab) jiz vyrobené a na trh uvedené p red 0 ¢innosti tohoto
na rizeni, je ve shod & sp risluSnymi pozadavky p rilohy A k ADR
nebo p ¥ilohy | k RID.

2. Uzivatel musi notifikované osob & poskytnout takové informace
tykajici se p repravitelného tlakového za ¥izeni uvedeného na
trh, které umozni p resnou identifikaci tohoto za rizeni (p  tGvod,
konstruk eni pravidla a pro acetylénové lahve také uda je
0 porézni hmot &). Uzivatel je povinen podle pot reby podavat
informace o jakémkoli p redepsaném omezeni uzivani a p redavat
p tipadndsd ¢&leni o moznych Skodach nebo provedenych opravach.

Notifikovana osoba prov &ri, zda ventily a ostatni

p risluSenstvi sp ¥imou bezpe ¢&nostni funkci spl nuji miru
bezpe  &nosti definovanou podle § 2 odst. 3a § 4 odst. 2 t ohoto
na rizeni.

3. Notifikovana osoba prov &ri,zdap repravitelné tlakové za rizeni
uvedené na trh spl nuje alespo 11 stejnou miru bezpe &nosti jako
p tepravitelné tlakové za ¥izeni zmin  &né vp rilohdch A k ADR
alkRID.

Tato prov érka musi byt provedena na zéaklad & informaci
poskytnutych podle bodu 2 a p ¥ipadn & na zaklad & dalSich
inspekci.

4. Jestlize jsou vysledky vySe uvedenych prov &rek uspokojivé,
musi byt p repravitelné tlakové za ¥izeni nadale p redmgtem
periodickych inspekci popsanych v této p riloze, casti lll.

5. Pro sériov & vyrab  &né néadoby, v cetn & ventil 4 a dalSiho
p tisluSenstvi pouzivaného v p reprav €, m uze ¢Zinnosti p Fi
p tehodnocovani shody p repravitelnych tlakovych za rizeni
tykajici se jednotlivych inspekci za ¥izeni, jak je popsana
vp redeslych bodech 3 a 4, provad &t oprdvn  &na osoba, za
podminky, Ze notifikovana osoba p redtim provedla p rehodnoceni
shody typu p repravitelnych tlakovych za rizeni zp tisobem
popsanym v bod & 3.

CAST NI
POSTUP P Rl PERIODICKE INSPEKCI

Postup posuzovani shody 1 (periodicka inspekce vyro bk )



1. Tento postup posuzovani shody popisuje pos tup, p tin émz

vlastnik nebo drzitel zajis tuje, ze p repravitelné tlakové
za rizeniuvedené v § 1 odst. 2 nadale spl nuje pozadavky tohoto
na tizeni.

2. Zau celem spin  &nipozadavk & zmin &nychvbod & 1 musivlastnik

nebo drzitel p Fijmout veSkera opat ¥eni nezbytna k tomu, aby
podminky provozu a udrzby zaji§ tovaly trvale shodu
p repravitelného tlakového za ¥izeni s pozadavky tohoto

na rizeni, zejména aby:

-p repravitelné tlakové za ¥izeni bylo pouzivano nalezitym
zp tsobem,

- bylo pIn &nov p FisluSnych plnicich st rediscich (plnirnach),
- byly provéad &ny pot rebné opravy a Udrzba,
- byly provad &ny nezbytné periodické inspekce.
Provedena opat reni musi byt zaznamenana v dokumentaci
a vlastnik nebo drzitel je musi mit k dispoz ici pro organy
dozoru.
3. Notifikovanad osoba pop ¥. opravh  &na osoba musi provad &t
p rislusSné prohlidky a zkousky za U celem kontroly shody
p repravitelného tlakového za rizeni sp ¥isluSnymi pozadavky

na rizeni ato tak, ze prohlizi a zkousi kazdy vyrobek.

3.1 Veskeré p repravitelné tlakové za ¥izeni musi byt prohlizeno
individualn & azal celem kontroly, ze spl nuje p rislusné
pozadavky p ¥ilohy A k ADR respektive p rilohy I k RID, dale
musi byt provad &ny vhodné zkouSky popsané v t &chtop zilohach.

3.2 Notifikovana osoba, pop ¥. opravh  &na osoba kazdy periodicky
prohlizeny vyrobek opat ¥i nebo necha opat Fit svym
identifika ¢nim ¢&islem ihned po provedeni periodické inspekce
a vyhotovi pisemné osv &dceni o periodické inspekci. Toto
osv &dcenise m uZe vztahovat na vice kus i za rizeni (skupinové

osv  &dceni).

3.3 Vlastnik nebo drzitel musi uchovavat osv &dceni o periodické
inspekci zmin &né vbod ¢ 3.2 a dokumentaci pozadovanou
v bod & 2 nejmén & do nejblizSi dalSi periodické inspekce.

Postup posuzovani shody 2 (periodicka inspekce prost fednictvim
zabezpe covani jakosti)

1. Tento postup posuzovani shody popisuje nasleduj ici postupy:

- postup, p ¥i n &mz vlastnik nebo drzitel p repravitelného
tlakového za rizeni zajis tuje a prohlasuje, ze p repravitelné
tlakové za ¥izeni nadale spl nuje pozadavky tohoto na ¥izeni.
Vlastnik nebo drzitel musi opat rit veSkeré p repravitelné
tlakové za ¥izeni datem periodické inspekce a vyhotovit
pisemné prohlaseni o shod &. Datum periodické inspekce musi
byt dopin &no identifika &nim ¢islem notifikované osoby

odpovidajici za dozor podle ustanoveni bodu 4

- postup, p ¥in &émz vp ripad & periodickych inspekci cisteren
provad &nych opravn &nou osobou v souladu s § 5 odst. 3 tato



opravn &na osoba spl nujici pozadavky posledniho odstavce

bodu 2 osv édcuje, zep repravitelné tlakoveé za ¥izeni nadale
spl fiuje pozadavky tohoto na ¥izeni. Opravn &na osoba musi
opat rit veSkeré p repravitelné tlakové za ¥izeni datem
periodické inspekce a vyhotovit osv édceni o periodické
inspekci. Datum periodické inspekce musi byt dopin &no
identifika ¢nim ¢&islem oprdvn  &né osoby.

2. Vlastnik nebo drzitel musi p ¥ijmout veskera opat reni nezbytna
k tomu, aby podminky provozu a udrzby zaji Stovaly trvalou
shodu p repravitelného tlakového za ¥izeni s pozadavky tohoto

na rizeni, zejména aby:

-p repravitelné tlakové za ¥izeni bylo pouzivano nélezitym
zZp tsobem,

- bylo pIn gnovp Fislusnych plnicich st rediscich,

- byly provad &ny pot rebné opravy a Udrzba,

- byly provad &ny nezbytné periodické inspekce.

Provedena opat ¥eni musi byt zaznamenana v dokumentaci

a vlastnik nebo drzitel je musi mit k dispozici pro
vnitrostatni organy.

Vlastnik nebo drzitel musi zajistit, aby pro u cely periodické
inspekce byl k dispozici kvalifikovany pers onadl apot rebné
technické prost redky ve smyslu p rilohy 1 k tomuto na ¥izeni,
bod u3-6.

Vlastnik nebo drzitel nebo opravn &na osoba musi mit zaveden
schvaleny systém zabezpe covani jakosti pro periodické inspekce

a zkousky za ¥izeni, jak definovano v bod & 3, a musi podléhat

dozoru podle bodu 4.

3. Systém zabezpe ¢ovani jakosti

3.1 Vlastnik nebo drzitel nebo opravn &na osoba podava zadost
0 posouzeni svého systému zabezpe ¢ovani jakosti u notifikované
osoby dle vlastniho vyb &ru.

Z&dost musi obsahovat:

- vesSkeré p ¥islusné informace o p repravitelném tlakovém
za ¥izeni, které podléha periodickym inspekcim;

- dokumentaci tykajici se systému zabezpe covani jakosti.

3.2 V ramci systému zabezpe covani jakosti musi byt prohlizen kazdy
prvek p repravitelného tlakového za ¥izeni a musi byt provad eny
vhodné zkouSky, aby byla zajist éna shoda sp rislusnymi
pozadavky popsanymi v p ¥ilohach A k ADR, respektive | k RID.
VeSkeré prvky, pozadavky a opat ¥eniu ¢in &na vyrobcem musi byt
systematickym a radnym zp uasobem dokumentovany ve form &
pisemnych zasad, postup % apokyn 1.

Dokumentace systému zabezpe covani jakosti musi umoznit
jednotny vyklad program 1 jakosti, plan &, manual 1 azaznam u.

Zejména musi obsahovat radny popis:



- cil  jakosti a organiza &ni  struktury, odpov &dnosti

a pravomaoci rizeni vzhledem ke kvalit & p repravitelného
tlakového za rizeni,

- prohlidky a zkouSky provad &né p ri periodické inspekci,

-zp tisob sledovani efektivniho fungovani systému zabezpe covani
jakosti,

- zaznamy o kontrolach zabezpe ¢ovani jakosti, jako nap riklad
protokoly o inspekcich, Udaje o zkouSkac h a kalibraci,
protokoly tykajici se zp tisobilosti nebo schvalovani

p rislusného personalu.

3.3 Notifikovana osoba systém zabezpe ¢ovani jakosti posoudi, aby

mohla rozhodnout, zda spl niuje pozadavky uvedené v bod é 3.2.
Clenem posuzujiciho tymu musi byt alespo 1 jedna osoba, ktera

ma zkuSenosti s posuzovanim daného p repravitelného tlakového
za rizeni. Sou ¢asti  schvalovaciho ¥izeni je dohled
v prostorach vlastnika nebo jeho zplnomocn &ného zéastupce, nebo
drzitele, nebo opravn &né osoby.
Rozhodnuti musi byt sd &leno vlastnikovi nebo jeho
zplnomocn &nému zastupci, nebo drziteli, nebo opravn &né osob &.
Toto sd &leni musi obsahovat zav &ry posouzeni a zd tvodn &né
rozhodnuti.

3.4 Vlastnik nebo drzitel nebo opravn &na osoba se zavazuje plnit
své povinnosti vyplyvajici ze systému zabezpe ceni jakosti, jak
byl schvélen, a zajistit, aby z tstal uspokojivy a efektivni.
Vlastnik nebo drzitel nebo opravn &na osoba je povinen
informovat notifikovanou osobu, ktera sch valila systém
zabezpe  ceni jakosti, o vSech planovanych zm &nach tohoto

systému jakosti.

Notifikovana osoba posoudi navrhovanou zm énu arozhodne, zda
Zm &né&ny systém zabezpe covani jakosti dale spl nuje pozadavky
definované v bod & 3.2, nebo zda bude pot reba nové posouzeni.
Notifikovana osoba oznami své rozhodnuti vliastn ikovi nebo jeho
zplnomocn &nému zastupci, nebo drziteli, nebo opravn &né osob &.
Toto rozhodnuti musi obsahovat zav &ry posouzeni a jeho

zd  d#vodn éni.

4. Dohled notifikované osoby

4.1 Cilem dohledu je zajistit, aby vlastnik neb o drzitel nebo
opravn &na osoba radne& plnil povinnosti vyplyvajici ze
schvaleného systému zabezpe covani jakosti.

4.2 Vlastnik nebo drzitel nebo opravn &na osoba musi umoznit
notifikované osob & za U celem kontroly p ¥istup na misto
kontroly, zkouSek a skladovani a poskytnou t mu veskerou

pot  rebnou dokumentaci, zejména:
- dokumentaci k systému zabezpe ceni jakosti,

- technickou dokumentaci,



- zaznamy o kontrole jakosti, jako nap ¥iklad protokoly

o inspekcich, Udaje o zkouskach a kalibr aci, protokoly
tykajici se zp tsobilosti p risluSného personalu.
4.3 Notifikovana osoba provadi periodické kont roly, aby se
p ‘resveé&dcila, ze vlastnik, drzitel nebo opravn &na osoba
dodrZuje a uplat fiuje systém zabezpe covani jakosti.
Notifikovana osoba p reda vlastnikovi nebo jeho zplnomocn &nému
zastupci nebo drziteli nebo opravn &né osob ¢ doklad o vysledku
kontroly.
4.4 Notifikovana osoba dale provadi namatkové kontr oly u vlastnika
nebo jeho zplnomocn &ného zastupce nebo drzitele nebo opravn &né
osohy. P ¥i takovych kontrolach notifikovana osoba podl e
pot  reby provede nebo necha provést zkouSky ov &rujici spravné
fungovani systému zabezpe covani jakosti.
4.5 Notifikovana osoba p reda vlastnikovi nebo jeho zplnomocn &nému
zastupci nebo drziteli nebo opravn &né osob ¢& zpravu o kontrole
avp ripad &, ze byla provedena zkouSka, téz protokol
0 zkousce.
5. Vlastnik, drzitel nebo opravn &na osoba jsou povinni po dobu
10 let od data posledni periodické inspekce prepravitelného
tlakového za ¥izeni mit k dispozici pro pot reby orgdn 1 dozoru:
- dokumentaci zmin &nou ve druhé odrdzce druhého odstavce bodu
3.1,

-zm  &ny zmin é&né v druhém odstavci bodu 3.4,

-rozhodnuti a protokoly notifikované osoby nebo
notifikovaného mista zmin &né v poslednim odstavci bodu 3.3,
v poslednim odstavci bodu 3.4 a v bodech 4.3 ad.d.
P #il.5

ZAVAZNE POSTUPY POSUZOVANI SHODY

Nasledujici tabulka uvadi, které postupy posuzov ani shody, jez
jsou popsané vp riloze 4 casti 1, maji byt pouzity
u p repravitelnych tlakovych za ¥izeni uvedenych v § 1 odst. 2

tohoto na  rizeni.

+ o e +

| Kategorie p repravitelného tlakového | Postup posuzovani shody

| za rizeni |

+ Fommmmmeee e +

|1. Nadoby, u kterych sou &in zkuSebniho | |

| tlaku a kapacity neni vice nez | A1 nebo D 1 nebo E1 |

| 30 MPa x litry (300 bar a x litry) | |

I I I

|2. Nadoby, u kterych sou ¢in zkuSebniho | H, nebo B v kombinaci s E, |
tlaku a kapacity je vice nez 30 MPa | nebo B v kombinaci s C1,|
a ne vice nez 150 MPa x litry | neboB 1 v kombinaci s F,|

|
| (300 bar G az 1500 bar G xlitry) | nebo B1lvkombinacisD |
I I I



|3. Nadoby, u kterych sou &in zkusebniho | G, nebo H1, |

| tlaku a kapacity je vice nez | neboB v kombinaci s D, |

| 150 MPa x litry (1500 bar a x litry) | nebo B v kombinaci s F |

| a podobn & u nadrzi |

+ U +

1. P repravitelna tlakova za ¥izeni musi byt podrobena jednomu
Z postup G posuzovani shody. Vyrobce za ¥izeni sim uze zvolit
n &ktery z postup 1 stanovenych pro danou kategorii. V p ¥ipad &
nadob, ventil % a dalSiho p risluSenstvi za ¥izeni pouzivanych
kp feprav & se vyrobce m tze rozhodnout rovn &Z pro jeden ze
soubornych postup & stanovenych pro vySSi kategorie.

2. Notifikovana osoba musi p ¥i prov  &rkadch neoznamenych p  redem,
provad  &nych v ramci zjis tovani jakosti, odebrat vzorek za rizeni
p zimo ve vyrobnich nebo skladovacich prostorach zal celem
provedeni zkouSky, p ¥ipadn & tuto zkouSku provést, v souladu
s pozadavky tohoto na ¥izeni. Ztohoto d tivodu musi vyrobce
notifikovanou osobu seznamit s planovanym vyro bnim programem.
B &hem prvniho roku vyroby musi notifikovana osoba uskute c&nit
nejmén & dv & prov &rky. Cetnost pozd  &jSich prov &rek stanovi
notifikovand osoba na zéklad & kritérii uvedenych v bodu 4.4
p risluSného postupu posuzovani shody v p riloze 4 casti l.

P 7il.6
SOUPIS NEBEZPE ENYCH LATEK MIMO TRIDU 2

+ + + S — +

| CisloUN|T tida | Udaj ADR/RID | Nebezpe &na latka |

+ + + S +

| 1051 | 61| 1 | Stabilizovany k yanovodik |

+ + + i — +

| 1052 | 8 | 6 | Bezvody fluorov odik |

+ + + b — +

| 1790 | 8 | 6 | Kyselina fluoro vodikova |

+ + + S +

P 7il.7
ZNA CKA SHODY

Znacka shody za  rizeni ma nasleduijici tvar:
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je-li zna ¢ka zmenSena nebo zv &tSena, musi byt zachovany proporce
podle uvedeného vzoru. jednotlivé slozky zna ¢ky musi mit shodné
svislé rozm  &ry, které musi ¢init nejmén & 5 mm. minimalni velikost
zna cky nemusi byt dodrzena u malych za ¥izeni.

P ril.8

TECHNICKE P’OZADAVKY NA TLAKOVE NADOBY NAP REPRAVU PLYNS
(TLAKOVE LAHVE OD 0,5 LITRU DO 150 LITR UV CETNE)

Cast |
Bezesvé ocelové lahve na plyny, vyrab &né z jednoho kusu, schopné
opakovaného pln  &niap repravy od objemu 0,5 litru do 150 litr ot
% cetn & ur cenékpln ¢&nistla cenymi, zkapaln  &nymi nebo
rozpust &nymi plyny

1. DEFINICE POJM U POUZITYCHV TETO CASTI P RILOHY A JEJICH SYMBOLY

1.1 Mez Kkluzu
Pro U cely posuzovani shody t &chto tlakovych lahvi s technickymi
pozadavky stanovenymi touto castip zilohy sep ¥i vypo  &tu  casti
namahanych p retlakem pouZiji tyto hodnoty meze kluzu:
- pokud ocel nevykazuje dolni a horni mez ki uzu, pouzije se
nejmensi hodnota smluvni meze kluzu:
Rp 0,2;

- pokud ocel vykazuje dolni a horni mez kluzu, pouz ije se hodnota:



- RelL,

- ReH x 0,92, nebo

-Rp 0,2.
1.2 P retlakp ziroztrzeni
Prou cely této castip zrilohy se "p retlakem p  Fi roztrzeni" rozumi
pretlak p #i dosazeni plastické nestability, tj. nejvyssip retlak
dosazeny p titlakové zkouSce na roztrzeni.
1.3 SYMBOLY

Symboly pouzité v této castip rilohy maji tento vyznam:

Ph = zkuSebni p retlak p i hydraulické zkousce v bar;

Pr=p retlakp riroztrzeni lahve zm &reny p rizkouSce na roztrzeni
v bar;

Prt =vypo ¢&tovy nejnizsi teoreticky p retlak p  Firoztrzeni v bar;

Re = hodnota meze kluzu pouzitad podle bodu 1.1 k ur ceni hodnoty
R pro U cely vypo ¢tu  castinaméhanych p  retlakem v N/mm2;

Rel = nejmensi hodnota dolni meze kluzu zaru ¢ena vyrobcem lahvi
v N/mm2;

ReH = nejmensi hodnota horni meze kluzu zaru cena vyrobcem lahvi
v N/mm2;

Rp 0,2 = smluvni mez kluzu p ¥i 0,2% zaru cena vyrobcem lahvi

v N/mm2;

Smluvni mez kluzu je hodnota nap &ti, p  ri kterém trvala deformace

dosahne 0,2% p ®tvodni m &rené délky zkusebni ty ce.

Rm = nejmensi hodnota pevnosti vtahu zaru cena vyrobcem lahvi
v N/mm2;

a=vypo c&tova nejmensitlous tka st &ny valcového plast & v mm;

D = jmenovity vn gjSi pr  amer lahve v mm;

d = pr aner trnu pro zkousSku ohybem v mm;
Rmt = skute  &na pevnost v tahu v N/mm2.
1.4 NORMALIZA ¢Ni ZIHANI

Termin "normaliza eni zihani" se v této castip rilohy pouziva ve
smyslu definice podle pozadavk t p tisluSnych technickych norem.

Normaliza ¢ni zihani m tZze byt nasledovano popoust &nim. Termin
"popoust ¢&ni" se v této casti p  rilohy pouziva ve smyslu definice
prisluSnych technickych norem.

1.5 KALENI A POPOUST ENI
Pod pojmem "kaleni a popoust éni" se rozumi tepelné zpracovani,

kterému se podrobuje zhotovena lahev a p ¥i kterém se lahev oh reje
na rovhom é&rnou teplotu nad hornim bodem p remzny oceli (Ac3). Lahev



se pak ochladi rychlosti, ktera nep revySuje 80 % rychlosti

dosahované p *i ochlazovani ve vod & o teplot & 20st. C, na cez se
popoustip  #irovnom é&rnéteplot & pod nejnizSim bodem p remeny oceli
(Acl).

Tepelné zpracovani musi byt provedeno tak, aby nezp tsobilo na
lahvi trhliny. Lahve nesm &ji byt kaleny do vody, ktera neobsahuje

prisady.

2. TECHNICKE POZADAVKY

2.1 POUZITE OCELI

2.1.1 Ocel je definovana zp tsobem své vyroby, svym chemickym
sloZzenim, tepelnym zpracovanim, kterému se podr obuje zhotovena
lahev, a svymi mechanickymi vlastnostmi. Vy robce poskytne
odpovidajici informace podle nize uvedenych poza davk 1. Jakakoli
zmegnavt é&chto informacich bude povazovana za zm &nu v typu oceli

pro U cely ES schvéleni typu.

(a) Zp usob vyroby

Zpusob vyroby je definovan odkazem na pouzity postup (nap riklad
siemens-martinska pec, kyslikovy konvertor, elektr icka pec) ana
metodu uklidn  &ni oceli.

(b) Chemickeé slozeni

U chemického sloZzeni musi byt p ¥inejmensim udan:

-ve vSech p ripadech maximalni obsah siry a fosforu,

-ve vSech p ¥ipadech obsah uhliku, manganu a k remiku,
- obsah niklu, chrému, molybdenu a vanadu, pokud jsou tyto prvky

zam é&rn & p ridany jako slitinové p risady.
Obsah uhliku, manganu, k remiku a pop ¥ipad & niklu, chrému,
molybdenu a vanadu musi byt udan s dostate ¢nou p resnosti, p  #i cemz
rozdil mezi maximalnimi a minimalnimi hodnotami p ro kazdou tavbu

nesmip rekro cit:

- u uhliku:
- 0,06 %, jestlize maximalni obsah je mensi nez 0,30 %,
- 0,07 %, jestlize maximalni obsah je 0,30 % ne bo vice;

-umanganuak  remiku:
- 0,30 %;

- u chrému:
- 0,30 %, jestlize maximalni obsah je mensi nez 1,5 %,
- 0,50 %, jestlize maximalni obsah je 1,5 % neb 0 vice;

- u niklu:
- 0,40 %;

- u molybdenu:
- 0,15 %;

u vanadu:
- 0,10 %.

(c) Tepelné zpracovani



Tepelné zpracovani je definovano teplotou, dobou vy drze na teplot S

a druhem chladici tekutiny pouzitymi v jednotl ivych stadiich
tepelného zpracovani (normaliza &ni zihani, pop ¥ipad & nasledované
popoust &nim, nebo kaleni a popoust &ni). Austenitiza &ni teplota
pred kalenim nebo normaliza enim  Zihanim musi byt stanovena

s p resnosti 35 K.

Totéz plati pro teplotu popoust &ni.

2.1.2 Podminky, které musi byt spln eny

Pouzitd ocel musi byt uklidn &nad a odolna v aci starnuti. Celd
zhotovena lahev musi byt podrobena tepelnému zpr acovani, kterym
mize byt bu d normaliza eni zihani, pop ripad & nasledované
popoust &nim, nebo kaleni a popoust &ni. Obsahy siry a fosforu

zjist  &né ve vzorku tavby nesm &ji byt v &tSi nez 0,035 % a v sou &tu
nesmgji p rekro ¢it 0,06 %. Obsahy siry a fosforu zjist &né na
vyrobku nesm  &ji byt v &tSinez 0,04 % a v sou ctunesm &jip rekro cit
0,07 %.

2.1.3 Ocel ve smyslu bodu 2.1.1 nesmi byt vyrobcem pouzita, pokud
neni ov &rena vhodnost jejiho pouziti a schvalena p ¥isluSnou

notifikovanou osobou.

2.1.4 Musi byt umozn &no provad &t nezavislé chemické rozbory,
zvlast & pro kontrolu, zda obsah siry a fosforu odpovida po Zadavk am
bodu 2.1.2. Tyto rozbory se musi provad &t na zkuSebnich vzorcich

odebranych bu g z polotovaru dodaného vyrobci lahvi vyrobcem ocel [
nebo ze zhotovené lahve.

Pokud je rozhodnuto odebrat zkuSebni vzorek z lahv e, jep ripustné
jej odebrat z jedné z lahvi, které byly jiz p redtim vybrany pro
mechanické zkouSky podle bodu 3.1 nebo pro tlak ovou zkousku na

roztrzeni podle bodu 3.2.
2.2 VYPO C¢TY CASTIi NAMAHANYCH RRETLAKEM

2.2.1 Nejmensi tlous tka st &ny nesmi byt menSi nez nejv &tsi
zhodnotur  cenycht &mito vzorci:

Ph.D
- AT - mm
20R
----+ Ph
4/3
kde R je nizSi hodnota z t &chto dvou hodnot:
(1) Re;
(2) 0,75 Rm pro lahve normaliza &né& Zihané nebo normaliza &né
Zihané a popoust &né, 0,85 Rm pro lahve kalené a popoust &né.
D
- a=----- +1mm
250
- a=15mm
2.2.2 Jestlize se konvexni dno zhotovuje kov anim z trubky,
tlous tkast &ny m &renduprost red tvarovaného dna musi byt nejmén &

1,5a.



2.2.3 Tlou$ tka konkavniho dna lahvi nesmi byt po celém pr ameru
okraje, na kterém lahev stoji, mensi nez 2 a.

2.2.4 Aby se dosahlo vyhovujiciho rozd gleni nap  &ti, musi se
tlous tkast é&ny lahve v oblastip rechodu mezi valcovou ¢asti a dnem

zv &tSovat postupn &.

2.3 KONSTRUKCE A JAKOST PROVEDENI

2.3.1 Vyrobce kontroluje u kazdé lahve tlous tku st &nyavn &jsi
ivnit  ¥ni povrch pro ov &reni, ze:
- tlous tka st &ny neni nikde mensi nez udava vykresova
dokumentace,
- vnit ¥ni avn  &jSi povrch nevykazuji vady, které by mohly
negativn & ovlivnit provozni bezpe &nost lahve.
2.3.2 Ovalita valcového plast & musi byt omezena tak, aby rozdil
mezi nejv  &tSim a nejmensim vn &jSim pr  amgrem v tomtéz pr arezu nebyl
vetsinez 1,5 % st ¥edni hodnoty t échtodvou pr  amgr .
Maximalni odchylka vélcové céasti plast godp rimkynesmip rekro ¢it

3 mm na 1 m délky.

2.3.3 Patni krouzky, pokud jsou na lahvich prov edeny, musi byt
dostate cné& pevné a musi byt vyrobeny z materialu, kter y je
s ohledem na korozi kompatibilni s typem oceli, z niz je lahev
vyrobena. Tvar patniho krouzku musi lahvi zajist it dostate ¢nou
stabilitu. Patni krouZky nesm &jiumoz rnovat hromad ¢&nivody nebo

vnikani vody mezi krouzek a lahev.
3. ZKOUSKY
3.1 MECHANICKE ZKOUSKY

3.1.1 VSeobecné pozadavky

3.1.1.1 Mechanické zkousky se provad &ji v souladu s p rislusnymi
ustanovenimi technickych norem, které se na vyrob u tohoto druhu
prepravitelného tlakového za ¥izeni vztahuiji.

3.1.1.2 V8echny mechanické zkousky pro ov &reni jakosti materialu
pouzitého pro vyrobu lahvi se provad &ji na zkuSebnich ty ¢ich

odebranych ze zhotovenych lahvi.
3.1.2 Druhy zkouSek a jejich kritéria

Kazda zkuSebni lahev se musi podrobit jedné zkouSce tahem

v podélném sm  &ru, ety rem zkouSkam ohybem v obvodovém sm &ru,
a pokud toumoz nujetlous tkast &ny,t rem zkouSkdm razem v ohybu na
zkuSebnichty  cich&i  #ky minimaln & 5 mm. ZkuSebni ty &e pro zkousku
razem v ohybu se odeberou v p ¥i ¢ném smeéru; jestlize v3ak tlous tka
a/nebo pr unmer lahve neumoz nuji odebrat zkuSebni ty ce Sirokeé
alespo 1 5 mm vp ¥i cném sm &ru, odeberou se zkuSebnity &e pro
zkousku rdzem v ohybu v podélném sm &ru.

3.1.2.1 ZkousSka tahem

3.1.2.1.1 ZkouSka tahem se provadi podle poZzadav ka p zislusnych
technickych norem



3.1.2.1.2 zjist &na hodnota pevnosti v tahu nesmi byt mensi nez Rm.

Mez kluzu stanovena p ¥i zkouSce tahem musi odpovidat hodnot &
pouzité podle bodu 1.1 p ¥ivypo c&tu lahve. Horni mez kluzu musi byt
stanovena z tahového diagramu nebo jinou stejn & p resnou metodou.

Zjist  &né hodnota meze kluzu nesmi byt v zavislosti na ok olnostech
mensi nez ReH, ReL nebo Rp 0,2.

3.1.2.2 ZkouSka ohybem

3.1.2.2.1 ZkouSka ohybem se provadi dle pozad avk a uvedenych
technickych norméach vztahujicim se kvyrob & tohoto druhu

p repravitelnych tlakovych za ¥izeni.

3.1.222 B &¢hem zkouSky musi vnit ¥ni plocha prstence z tstat

v dotyku s trnem.

3.1.2.2.3 ZkuSebni ty & nesmi prasknout, je-li ohnuta okolo trnu

tak, Ze vnit ¥ni okraje nejsou od sebe vzdaleny vice nez &ini
pr amer trnu.

3.1.2.2.4 Pom &r mezipr amgrem trnu a tlous tkou zkuSebni (n) ty ce

nesmi p rekro c&it hodnoty uvedené v tabulce:

+ e +
| skute  &na pevnost v tahu | |

| Rmt v N/mm2 | hodnota n

+ e — +
|do440v  cetn & | 2 |

| nad 440 do 520 v cetn
| nad 520 do 600 v cetn
| nad 600 do 700 v cetn
| nad 700 do 800 v cetn
| nad 800 do 900 v cetn
| nad 900 | 8

D¢« (D«

D«

D«
~No orh~hWw

D«

3.1.2.3 ZkouSka razem v ohybu

3.1.2.3.1 ZkouSka razem v ohybu se provadi p odle poZzadavk u
stanovenych p  #isluSnou technickou normou.

VSechna m &reni vrubové houzevnatosti se provad gjip riteplot &
-20 st. C.

Vrub musi byt kolmy k povrchu st &n lahve.

ZkuSebnity e pro zkousku rdzem v ohybu nesm &ji byt rovnany a musi

byt obrobeny na Sesti stranach, avSak pouze v roz sahu nutném pro
dosazeni rovného povrchu.

—_

3.1.2.3.2Pr amernd hodnota vrubové houzevnatosti zjist gnazet ¢
zkousek rdzem v ohybu v podélném nebo p ¥i cném smeru, jakoz i kazda
jednotliva zjist &nad hodnota, nesmi byt menSi nez odpovidajici

hodnota vyjad  rena v J/cm2, uvedend v tabulce:

+ + Fommmeeee e +

| | oceli, u nichz Rm neni | oceli, u nichz Rm je |

| | v &tSi nez 650 N/mm2 | v &tSi nez 650 N/mm2 |

| + + + R +

| |[podélny sm &rlp i eny sm &r|podélny sm  &r|lp i &ny sm &r|
+ + + + et +

[pr amerzet Fi | | | | |



|zkuSebnich ty gl 33 | 17 | 50 | 25

+ + + + . +
[jednotliva | | | | |
|hodnota | 26 | 13 | 40 | 20 |

+ + + + et +

3.2 HYDRAULICKA ZKOUSKA NA ROZTRZENI
3.2.1 ZkuSebni podminky
ZkousSené lahve musi byt ozna &eny v souladu s pozadavky technickych

norem vztahujicich se ke zna ¢eni tohoto druhu p repravitelného
tlakového za  rzizeni.

3.2.1.1 Hydraulicka zkouska na roztrzeni musi by t provedena ve
dvou po sob & nasledujicich etapach na zkuSebnim za ¥izeni, které
umozniuje postupné zvySovani p retlaku v lahvi az do jejiho

roztrzeni a grafické znazorn eéni k rivky zavislosti p retlaku na
case. Zkouska se musi provad &t za pokojové teploty.

3.2.1.2 Vpr tb&hu prvni etapy se p retlak zvySuje konstantni
rychlosti az do za cétku plastické deformace. Rychlost zvySovani

pretlaku nesmi p rekro ¢it 5 bar/s (0,5 MPa/s).

Od za céatku plastické deformace (druha etapa) nesmib yt vykon
cerpadla v &tSi nez dvojnasobny oproti prvni etap & a musi byt

udrZzovan konstantni az do roztrzeni lahve.

3.2.2 Vyhodnoceni zkouSky

3.2.2.1 Vyhodnoceni tlakové zkouSky na roztrZzeni za hrnuje:
- vyhodnoceni k rivky zavislosti p retlaku na case prour  ceni
p retlaku p  riroztrzeni,
- vyhodnoceni trhliny a tvaru jejich okraj a,
-ov &reni, zda vp ¥ipadu lahve s konkavnim dnem nedoslo

k obraceni tvaru dna.

N¢

3.22.2 Zm ¢&renyp retlak p  riroztrzeni (Pr) musi bytv &tsi ne
hodnota dan& vzorcem:

20a Rm
Prt = ----------
D-a
3.2.2.3 ZkouSka na roztrzeni nesmi zp tsobit rozpad lahve na
zlomky.
3.2.2.4 Hlavni trhlina nesmi mit charakter k rehkého lomu, tj.
okrajové hrany lomu nesmi byt radialni, ale musi by tsklon &nyv Ggci

rovin & pr uanmeru a vykazovat kontrakci.

Trhlina je p rijatelna pouze za t &chto podminek:
1.Vp ripad ¢ lahvi o tlous tce "a" do 7,5 mm:
@v &tSi  cast trhliny musi byt z reteln & podélna;
(b) trhlina se nesmi n &kolikandsobn & rozv é&tvovat;
(c) trhlina se nesmi obvodov &roz8i rovat dale nez 90 st. na
kazdou stranu od své hlavni casti;
(d) trhlina se nesmi Si ritdo  casti lahve, které jsou 1,5krat

siln &j8i nez nejv &tsi tlous tka m &rend v polovin & délky



lahve;

(e)vp ¥ipad & lahvi s konvexnim dnem trhlina nesmi dosahnout
st ¥edu dna lahve.
PoZadavek (d) vSak nemusi byt spin én:
@vp ¥ipad & horni zaoblené ¢asti nebo konvexniho dna,
jestlize se trhlina nerozsi ¥ido césti lahve s pr amgrem
mensim nez 0,75-nasobek jmenovitého vn gjStho pr  ameru lahve;
(b)vp ripad & konkavniho dna, jestlize vzdalenost mezi
nejvzdalen &j8im bodem trhliny a rovinou dna lahve p revysuje
5-néasobek tlous tky "a".
2.Vp ripad & lahvi o tlous tce "a"p  resahujici 7,5 mm musi byt
vetsi  ¢ast trhliny z reteln & podélna.
3.2.2.5 Trhlina nesmi odhalit z retelnou vadu materialu.

3.3 CYKLICKA UNAVOVA ZKOUSKA

3.3.1 Cyklickd unavova zkouska se provadi s pouZzi tim nekorozivni
kapaliny na dvou lahvich, u kterych vyrobce zar ucuje, ze jsou
dostate ¢né& reprezentativni pro minimalni konstruk ¢ni hodnoty
specifikované v konstruk &nim navrhu.

3.3.2 Tato zkouSka je cyklicka. Horni cyklicky p retlak je roven
bud p zetlaku Ph nebo jeho dv émat retinam.

Dolni cyklicky p retlak nesmi p rekro ¢it 10 % hodnoty horniho

cyklického p retlaku.

Minimalni po  cetcykl & a maximalni zkuSebni frekvence jsou uvedeny
v tabulce:

+ + e +
| maximalni pouzity p retlak | Ph |2/3Ph]|

+ + S —— +
| minimalni po cetcykl 1 | 12 000 | 80 000 |

+ + e — +
| maximalni frekvence cykl Gzaminutu| 5 | 12 |

+ + e +

Teplotam &rendnavn &jSist &né&lahve nesmib &hem zkousky p  rekro cit
50 st. C.

Zkouska se povazuje za vyhovuijici, kdyz lahev dosah ne pozadovaného
poctu cykl 1, aniz se projevi net &snost.

3.4 HYDRAULICKA ZKOUSKA

3.4.1 P retlak vody v lahvi se musi zv &tSovat rovnom  &rnou rychlosti
az do dosazeni p retlaku Ph.

3.4.2 Lahev musi z tstatpod p  fetlakem Ph dostate &né& dlouho, aby se
prokazalo, ze p retlak nema tendenci klesat a Ze nedochazi k Gniku

kapaliny.

3.4.3 Po zkouSce nesmi lahev vykazovat trvalou defo rmaci.

3.4.4 Lahve, které nesplini pozadavky zkousky, musi byt vy razeny.

3.5 KONTROLA HOMOGENITY LAHVE



Touto zkouSkou se ov &ruje, zda kterékoli dva body navn &j8im

povrchu lahve nevykazuji rozdil v tvrdosti v &tSi nez 25 HB.
Kontrola se provadi na dvou p ¥i enych rezech lahve pobliz hrdla
a dna, vZdy ve &ty rech rovnom é&rn & vzdalenych bodech.

3.6 KONTROLA HOMOGENITY DAVKY

Touto zkouskou, kterou provadi vyrobce, se m &renim tvrdosti nebo
jingm vhodnym zp tsobem ov ¢&ruje, zda nedoslo k chyb & p rivolb ¢&
vychoziho materialu (plechu, p redvalku, trubky) nebo p ¥i tepelném
zpracovani. Vp ¥ipad & lahvi normaliza ¢né& Zihanych, ale
nepopoust &nych, se tato zkouSka nemusi provad &t na kazdé lahvi.

3.7 KONTROLA DNA

St redem dna lahve se provede podélny rez a jeden z takto ziskanych

povrch a se vylesti pro zkousku p ¥ip é&tindsobném az desetinasobném

zv &tSeni.

Lahev se povaZzuje za vadnou, jsou-li zjist &ny trhliny. Za vadnou

se povazuje itehdy, jestlize rozm &ry p ritomnychpér @ civm éstk a
se ukazuji tak velké, ze m tze byt ohrozena bezpe &nost.

Cast I
Bezesvé lahve na plyny z nelegovaného hliniku a hlinikovych
slitin, vyrab &né z jednoho kusu, schopné opakovaného pin éni a
p tepravy, o objemu od 0,5 litru do 150 litr Gv cetn & ur cené
k pin &ni zkapaln  &nymi nebo rozpust &nymi plyny

1. DEFINICE POJM U POUZITYCH V TETO CASTI P RILOHY A JEJICH SYMBOLY

1.1 Mez kluzu

Pro U cely tohoto na rizeni se p ¥i vypo ¢tu  ¢asti namahanych

p retlakem tohoto druhu lahvi pouZiji tyto hodnoty mez e kluzu:

-vp zipad & hlinikovych slitin smluvni mez kluzu p ¥i 0,2 %,
Rp 0,2, tj. hodnota nap &ti, p  ri kterém trvala deformace dosahne
0,2% m &rené délky zkusebni ty ce,

-vp ripad & nelegovaného hliniku v nevytvrzeném stavu smluvni mez

kKluzup 7il%.
1.2 Prou cely této casti p  zilohy se "p retlakem p #i roztrzeni"
rozumi p retlak p #i dosazeni plastické nestability, tj. nejvySsi
pretlak dosazeny p ¥i tlakové zkousSce na roztrzeni.

1.3 Symboly pouzité v této Sm &rnici maji tento vyznam:

Ph = zkuSebni p retlak p i hydraulické zkouSce v bar;

Pr=p retlakp ziroztrzeni lahve zm greny p ri zkousce na roztrzeni
v bar;
Prt =vypo c&tovy nejnizsi teoreticky p retlak p  Firoztrzeni v bar;
Re = nejmensi hodnota meze kluzu zaru ¢ena vyrobcem lahvi v N/mmz2;
Rm = nejmensi hodnota pevnosti vtahu zaru cena vyrobcem lahvi
v N/mm?2;

a=vypo ctova nejmensitlous tka st &ny valcové ¢asti lahve v mm;



D = jmenovity vn gjSi pr  umer lahve v mm;
Rmt = skute  &na pevnost v tahu v N/mm2;

d = pr anmer trnu pro zkousSku ohybem v mm.

2. TECHNICKE POZADAVKY

2.1 POUZITE MATERIALY, TEPELNE A MECHANICKE ZPRACOV ANi

2.1.1 Hlinikova slitina ¢i nelegovany hlinik jsou definovany

zp asobem své vyroby, svym jmenovitym chemickym slozen im, tepelnym
zpracovanim lahve, odolnosti lahve proti ko rozi a svymi
mechanickymi vlastnostmi. Vyrobce poskytne odpovid ajici informace
podle nize uvedenych poZadavk . Jakakoli zm éna vt é&chto
informacich bude povazovana za zm &nu v typu materiélu pro G cely ES

schvaleni typu.

2.1.2 Pro vyrobu lahvi jsou povoleny tyto materialy

(a) vSechny druhy nelegovaného hliniku obsahujici m inimaln & 99,5 %
hliniku,

(b) slitiny hliniku chemického slozeni podle tabulk y 1, které byly
podrobeny tepelnému a mechanickému zpracovani p odle tabulky 2;

TABULKA 1

+ oo e +

| | Chemické slozeni v % |

| L T S S s +ommem- +

| | Cu | Mg| Si| Fe| Mn| Zn| Cr |Ti+Zr | Ti |ostatni] Al |

I A | lcelkem]| |

B S — U SO S —— B + +

|Slitina B min.| - |14,0]-]-10,5]-|- |- [- | -

| max.|0,10|5,1|0,5/0,5|1,0|0,2|0,25|0,20 |0,10] 0,15 |zbytek|

 — RV S S R R S R R +

[Slitina C min.| - |0,6]0,7] - 10,4| - |- |- [- | -

| max.|0,10|1,2|1,3]0,5|1,0]0,2|0,25] - [0,10] 0,15 |zbytek|

 — SR S S R R S R R +

TABULKA 2

o meeeeee e +

| Tepelné a mechanické zpracovani |

+ o e +

[Slitina B| V po radi:

| | 1. Zpracovani polotovaru k potla ceni koroze: |

| | -doba vydrze ur ¢ena vyrobcem, |

| | -teplota mezi 210 a 260 st. C, |

| | 2. Protla &ovani se stupn ém p retvo reni za studena nejvySe |

| | 30 %. |

| | 3. Tva reni horni zaoblené casti: teplota kovu nesmi byt |

| | na konci operace nizsi nez 300 st. C . |

+ oo e +

[Slitina C| 1. Homogenizace p red kalenim: |

| | - doba vydrze ur &ena vyrobcem, |

| | -teplotav zadném p ripad & nesmi byt nizSi nez |

| | 525 st. C nebo vySSi nez 550 st. C . |

| | 2. Kaleni |

| | 3. Um &lé starnuti:

| | - doba vydrze ur &ena vyrobcem,

I I

- teplota mezi 140 a 190 st. C. |



+ o e +

(c) vSechny ostatni hlinikové slitiny mohou byt pou Zity pro vyrobu
lahvi, pokud p redem vyhovi p ¥i zkouSce korozni odolnosti
v souladu s pozadavky p rislusnych technickych norem.
2.1.3 Vyrobce lahvi opat fuje, p redkladd a uschovava doklady
0 rozboru taveb materialu pouzitého pro vyrobu lahv i
2.1.4 Musi byt umozn &no provad &t nezavislé chemické rozbory. Tyto
rozbory se musi provad &t na zkuSebnich vzorcich odebranych bu d
z polotovaru dodaného vyrobci lahvi nebo ze zhot ovenych lahvi.
Pokud je rozhodnuto odebrat zkuSebni vzorek z lahv e jep ripustné
jej odebrat z jedné z lahvi, které byly jiz p redtim vybrany pro
mechanické zkouSky podle bodu 3.1 nebo pro tlak ovou zkousku na

roztrzeni podle bodu 3.2.

2.1.5 Tepelné a mechanické zpracovani slitin po dle bodu2.1.2
pism. (b) a (c)

2.1.5.1 Posledni operaci p ¥ivyrob & lahvi, mimo obrab énina cisto,
je um &lé starnuti.

2.1.5.1.1 Vyrobce uvede parametry kone &ného zpracovani, které
provadi, tj.:

- jmenovité teploty homogenizace a um &lého starnuti,

- jmenovité doby skute ¢né vydrze na teplotdch homogenizace a

um é&lého starnuti.

Pri tepelném zpracovani je vyrobce povinen dodr Zovat uvedené
parametry v t &chto mezich:

- teplotu homogenizace s p resnosti +/- 5 st. C,

- teplotu um &lého starnuti s p resnosti +/- 5 st. C,

- dobu skute  ¢né vydrze s p resnosti +/- 10 %.

2.1.5.1.2 U homogenizace a um &lého starnuti vS8ak vyrobce m uze
uvést rozmezi teplot srozdilem mezi kraj nimi hodnotami
nep revysujicim 20 st. C. Pro kazdou z t &chto krajnich hodnot uvede

rovn &z jmenovitou dobu skute &né vydrze.

Pro kazdou mezilehlou teplotu se jmenovita doba s kute cné vydrze
urci vp fipad & homogenizace linearni interpolaci doby vydrze

avp ripad & um ¢&lého starnuti linearni interpolaci logaritmu doby

vydrze.

Vyrobce provadi tepelné zpracovani p ¥i teplot & v rozmezi uvedeném
pro dobu skute &né vydrze, ktera se nesmi liSit od jmenovité doby

vydrze vypo  &tené vySe uvedenym zp tisobem o vice nez 10 %.

2.1.5.1.3 V dokumentaci p redkladané notifikované osob & p i
posuzovani shody vyrobce p redlozi doklady o kone &ném tepelném
zpracovani, které provedI.

2.1.5.1.4 Krom & kone ¢&ného tepelného zpracovani vyrobce uvede také

vSechna tepelna zpracovani provedena p ¥i teplot & vySsi nez

200 st. C.

2.1.5.2 Vyroba lahve nezahrnuje kaleni a um &lé starnuti.

2.1.5.2.1 Vyrobce uvede parametry posledniho tepeln €ho zpracovani,
které proved| za teploty vySSi nez 200 st. C, p ¥i cemzvp ripad &
pot reby musi brat v Gvahu rozdily mezi r tiznymi castmi lahve.

Rovné&z vSechny operace tva reni (nap riklad protla ¢ovani, tazeni



nebo tvA feni horni zaoblené casti), p ¥i nichZz teplota kovu

nep resahuje 200 st. C a které nejsou nasledovan y tepelnym
zpracovanimp riteplot & vy3Sinez zmin &né hodnota, jakoz i polohu
casti tva reného t <¢&lesa lahve, ktera byla podrobena nejv &tSimu
tvad reni za studena, ap rislusny stupe np retvo reni za studena.
Pro 0 cely tohoto ustanoveni se "stupn ém pretvo reni za studena"
rozumi pom é&r, kde "S" je po céte enipr trez a's"je kone eny pr urez.
Vyrobce musi dodrZzet uvedené parametry tepeln €ého zpracovani
atvd renivt &chto mezich:
- dobu tepelného zpracovani s p resnosti +/- 10 % a teplotu
sp resnosti+/-5st. C,
-stupe 1 p retvo reni za studena té céasti lahve, kterd byla
podrobena nejv &tSimu p retvo reni za studena, s p resnosti +/- 6 %,
je-li pr amer lahve rovny nebo mensi 100 mm, asp resnosti +/-
3 %, je-li pr amerv &tsinez 100 mm.
2.1.5.2.2 U tepelného zpracovani vSak vyrobce m tiZe uvést rozsah
teplot s rozdilem mezi krajnimi hodnotami nep revysujicim 20 st. C.
Pro kazdou z t &chto krajnich hodnot musi uvést jmenovitou dobu
skute &né vydrze. Pro kazdou mezilehlou teplotu se ur &i jmenovita
doba skute &né vydrze linearni interpolaci.
Vyrobce zajisti provedeni tepelného zpracovéani p ¢ti teplot &
v rozmezi uvedeném pro dobu skute &né vydrze, ktera se nesmi liSit
od jmenovité doby vydrze vypo &tené vySe uvedenym zp tisobem o vice
nez 10 %.
2.1.5.2.3 V dokumentaci p redkladané notifikované osob & p i
posuzovani shody vyrobce parametry kone &ného tepelného zpracovani

aoperacetva  reni.

2.1.5.3 Pokud se vyrobce rozhodl uvést rozmezi te plot tepelného
zpracovani podle bod %2.1.5.1.2 a2.1.5.2.2, uvede pro posuzovani

shody dv & skupiny lahvi, jednu sloZzenou z lahvi, kter € se
podrobily tepelnému zpracovani p ¥i  nejnizSi teplot &
predpokladaného rozmezi, a druhou sloZzenou z lah vi, které se
podrobily tepelnému zpracovani p ¥i nejvySSi teplot gap i

odpovidajicich nejkratSich dobach vydrze.

2.3 VYPO CET CASTIi NAMAHANYCH RRETLAKEM

2.3.1 Tlous tka st &ny valcové céasti lahve nesmi byt menSi nez
tlous tkavypo c¢itana dle vzorce:
kde R je nizSi hodnota z t &chto dvou hodnot:

- Re

- 0,85 x Rm.
2.3.2 Nejmensi tlous tka st &ny nesmi byt v zadném p ¥ipad & mensi nez
+1,5mm.
2.3.3Tlous tkast &nyatvardna ahorni zaoblené casti lahve musi
byt takové, aby byly spin ény pozadavky zkouSek podle bod 4 3.2
(zkouSka na roztrzeni) a 3.3 (cyklicka unavova zkou Ska).
2.3.4 Aby se dosahlo vyhovujiciho rozd gleni nap  &ti, musi se
tlous tkast é&ny lahve v oblastip rechodu mezi valcovou casti a dnem
zv &tSovat postupn &, pokud je tlous tkadnav ¢&tsinez tlous tka st &ny

valcové  casti.

2.4 KONSTRUKCE A JAKOST PROVEDENI



2.4.1 Vyrobce kontroluje u kazdé lahve tlous tku st &ny a stav
vnit #nihoavn ¢&jSi povrch pro ov &reni, ze:

-tlous tkast &ny neninikde mensi nez udava vykresova dokumentace ,
-vnit  #nia vn  &jSi povrch lahve nevykazuji vady, které by mohly
negativn & ovlivnit provozni bezpe &nost lahve.

2.4.2 Ovalita valcového plast & musi byt omezena tak, aby rozdil

mezi nejv  &tSim a nejmensim vn &jSim pr  Gmgrem v tomtéz pr trezu nebyl
vetsSinez 1,5 % st redni hodnoty t &chto pr  amer a. Maximalni odchylka
valcové  casti plast godp rimkynesmip fekro ¢it3 mm nal m délky.

2.4.3 Patni krouzky, pokud jsou na lahvich prov edeny, musi byt
dostate &né& pevné a musi byt vyrobeny z materialu, kter y je
s ohledem na korozi kompatibilni s typem materia lu,zn &hoz je
lahev vyrobena. Tvar patniho krouzku musi lahvi zajistit
dostate c¢nou stabilitu. Patni krouzky nesm &ji umoz nrovat hromad &ni

vody nebo vnikani vody mezi krouzek a lahev.
3. ZKOUSKY

3.1 MECHANICKE ZKOUSKY

S vyjimkou pozadavk i, které jsou uvedeny nize, se mechanické

zkousky provad &ji podle technickych norem, které se na vyrobu

t &chto tlakovych lahvi a provad &ni mechanickych zkousek b &hem
vyroby a po jejim skon ¢eni vztahuji.

3.1.1 VSeobecné pozadavky

VSechny mechanické zkousky pro ov &reni jakosti materialu pouzitého
pro vyrobu lahvi se provad &ji na zkuSebnich ty ¢ich odebranych ze
zhotovenych lahvi.

3.1.2 Druhy zkouSek a vyhodnoceni vysledk 1 zkousSek
Na kazdé zkuSebni lahvi se provede jedna zkouska t ahem v podélném
smerua &ty ¥izkouSky ohybem v obvodovém sm éru.

3.1.2.1 ZkouSka tahem

3.1.2.1.1 ZkuSebni ty ¢ pro zkouSku tahem musi odpovidat

ustanovenim p  rislusné technické normy.

3.1.21.2

- U slitin C podle bodu 2.1.2 pism. (b) aslitin p odle bodu 2.1.2
pism. (c), nesmi byt taznost mensi nez 12 %.

- U slitin B podle bodu 2.1.2 pism. (b) nesmi by t taznost mensi
nez 12 %, jestlize se tahova zkousSka provadi na jediné zkusebni
ty ¢i odebrané ze st &ny lahve. ZkouSka tahem m tze byt rovn &z
provedena na ¢ty rech zkuSebnich ty ¢ich odebranych z poloh
rovnom é&rn & rozlozenych po st éng lahve.

Vtomtop ripad & je nutno dosahnoutt échto vysledk  1:

- zadna jednotliva hodnota taznosti nesmi byt mensi nez 11 %,

-pr umerze ¢ty ¥ méreni taznosti musi byt alespo 112 %,

-vp ripad & nelegovaného hliniku nesmi byt taznost mensSi nez 1 2 %.

3.1.2.1.3 zjist &na hodnota pevnosti v tahu nesmi byt mensi nez Rm.

Mez kluzu, ktera se stanovuje p ¥i zkouSce tahem, musi odpovidat

hodnot & pouzité podle bodu 1.1 p ¥ivypo ctu lahve.



Zjist &na hodnota meze kluzu nesmi byt mensi nez Re.
3.1.2.2 ZkouSka ohybem

3.1.2.2.1 ZkouSka ohybem se provadi na zkuSebnich t y &ich ziskanych
roz riznutim prstence Si ¥ky 3a na dv & stejné ¢asti; v zadném
ptipad & nesmi byt Si rka zkuSebni ty ce menSi nez 25 mm. Kazdy
prstenec m GZe byt obroben pouze na okrajich. Okraje nesmi mit
polom &r zaobleni v &tSi nez 1/10 tlous tky zkuSebni ty e nebo mohou
byt srazeny pod Uhlem 45 st.

3.1.2.2.2 ZkouSka ohybem se provadi natrnu o pr ameru "d" a na
dvou valcich vzdalenych od sebe "d"+ 3a.B &hem zkousky musi
vnit ¥ni plocha prstence z tstat v dotyku s trnem.

3.1.2.2.3 ZkuSebni ty & nesmi prasknout, je-li ohnuta okolo trnu

tak, ze vnit ¥ni okraje nejsou od sebe vzdaleny vice, nez cini
pr Gmer trnu.

3.1.2.2.4 Pom &r (n) mezi pr amerem trnu a tlous tkou zkuSebni ty ce

nesmi p rekro c&it hodnoty uvedené v tabulce:

+ + -t
| skute &né pevnost v tahu | hodnotan |

| Rmt v N/mm2 |

+ + —
|do220v  cetn & [ 5 |

| nad 220 do 330 v cetn & | 6 |

| nad 330 do 440 v cetn & | 7 |

| nad 440 [ 8

+ + S—

3.2 HYDRAULICKA ZKOUSKA NA ROZTRZENI
3.2.1 ZkuSebni podminky

ZkouSené lahve musi byt ozna ¢eny v souladu s ustanovenim p rislusné
technické normy.

3.2.1.1 Hydraulicka zkouska na roztrzeni musi by t provedena ve
dvou po sob & nasledujicich etapach na zkuSebnim za rizeni, které
umozniuje postupné zvySovani p retlaku v lahvi az do jejiho

roztrzeni a grafické znazorn &ni k rivky zavislosti p retlaku na
case. Zkouska se musi provad &t za pokojové teploty, teplota lahve

nesmip rizkouScep  rekro ¢it 40 st. C.

3.2.1.2 Vpr tbe&hu prvni etapy se p retlak zvySuje konstantni
rychlosti az do za cétku plastické deformace. Rychlost zvySovani

pretlaku nesmi p rekro ¢it 5 bar/s (0,5 MPa/s).

Od za céatku plastické deformace (druhda etapa) nesmib yt vykon
cerpadla v &tSi nez dvojnasobny oproti prvni etap & a musi byt
udrZzovan konstantni az do roztrZzeni lahve.

3.2.2 Vyhodnoceni zkouSky

3.2.2.1 Vyhodnoceni zkouSky na roztrzeni zahrnuje:

- vyhodnoceni k rivky zavislosti p retlaku na case pro
ur cenip retlakup Firoztrzeni,

- vyhodnoceni trhliny a tvaru jejich okraj a,

- ov &reni, zdavp ¥ipad & lahve s konkavnim dnem nedoslo

k obraceni tvaru dna.



3.2.22 Zm &renyp retlak p  riroztrzeni (Pr) musi bytv &tsSi nez
hodnota dana vzorcem:

3.2.2.3 ZkouSka na roztrzeni nesmi zp usobit rozpad lahve na
zlomky.

3.2.2.4 Hlavni trhlina nesmi mit charakter k rehkého lomu, tj.
okrajové hrany lomu nesmi byt radialni, ale musi by tsklon &nyv Ggci

rovin & pr ameru a vykazovat kontrakci.

Trhlina je p fijatelna pouze za t &chto podminek:
a)vp ripad & lahvi o tlous tce st &ny"a"do 13 mm:
-v  &tSi  cast trhliny musi byt z reteln & podélna,
- trhlina se nesmi n &kolikandasobn & rozv &tvovat,
- trhlina se nesmi obvodov & rozSi  rovat dale nez 90 st. na
kaZdou stranu od své hlavni casti,
- trhlina se nesmi Si ¥it do casti lahve, které jsou 1,5kréat
siln &jSi nez nejv &tSi tlous tka m &rena v polovin & délky lahve;
vp ¥ipad & lahvi s konvexnim dnem nesmi trhlina dosahnou t

st ¥edu dna lahve;

b)vp ripad ¢ lahvi o tlous tce"a"p resahujici 13 mm musi byt v &tsi
¢ést trhliny z reteln & podélna.

3.2.2.5 Trhlina nesmi odhalit z retelnou vadu materialu.

3.3 CYKLICKA UNAVOVA ZKOUSKA

3.3.1 ZkouSenda lahev musi byt ozna cena podle technické normy
vztahujici se na zna ceni lahvi.

3.3.2 Cyklickd unavova zkouska se provadi s pouZzi tim nekorozivni
kapaliny na dvou lahvich, u kterych vyrobce zar ucuje, ze jsou
dostate ¢né& reprezentativni pro minimalni konstruk ¢ni hodnoty
specifikované v konstruk &nim navrhu.

3.3.3 Tato zkouSka je cyklicka. Horni cyklicky p retlak je roven
bud p zetlaku Ph nebo jeho dv émat retinam.

Dolni cyklicky p retlak nesmi p rekro ¢it 10 % hodnoty horniho

cyklického p retlaku.
Minimalni po  cetcykl & a maximalni zkuSebni frekvence jsou uvedeny
v tabulce:

+ + e e—— +
| maximalni pouzity p retlak | Ph |2/3Ph]|

+ +  ——— +
| minimalni po ceteykl @ | 12 000 | 80 000 |

+ + S e—— +
| maximalni frekvence cykl Gzaminutu| 5 | 12 |

+ + e —— +

Teplotam ¢&rendnavn ¢&jSist é&né& lahve nesmib &hem zkouSky p  rekro cit
50 st. C.

ZkouSka se povazuje za vyhovuijici, kdyz lahev doséah ne pozadovaného
poctu cykl 1, aniz dojde k Uniku kapaliny.

3.4 HYDRAULICKA ZKOUSKA



3.4.1P retlak vody v lahvi se musi zv &tSovat rovnom  &rnou rychlosti
az do dosazeni p retlaku Ph.

3.4.2 Ldhev musi z tstatpod p  retlakem Ph dostate &né& dlouho (min.
30 sec.), aby se prokazalo, ze p retlak nema tendenci klesat a Zze
nedochazi k Gniku kapaliny.

3.4.3 Po zkouSce nesmi lahev vykazovat trvalou defo rmaci.
3.4.4 Lahve, které nesplni pozadavky zkousky, musi bytvy razeny.

3.5 KONTROLA HOMOGENITY LAHVE

Touto zkouSkou se ov &ruje, zda kterékoli dva body navn &j8im
povrchu lahve nevykazuji rozdil v tvrdosti v &tSi nez 15 HB.
Kontrola se provadi na dvou p ¥i enych rezech lahve pobliz hrdla

a dna, vzdy ve ¢ty rech rovnom &rn & vzdalenych bodech.

3.6 KONTROLA HOMOGENITY DAVKY

Touto zkouskou, kterou provadi vyrobce, se m &renim tvrdosti nebo
jingm vhodnym zp tsobem ov ¢&ruje, zda nedoslo k chyb & p rivolb ¢
vychozich polotovar G nebo p #itepelném zpracovani.

3.7 KONTROLA DNA

St redem dna lahve se provede podélny rez a jeden z takto ziskanych

povrch @ se vylesti pro zkouSku p ¥ip é&tindsobném az desetinasobném

zv &tSeni.

Lahev se povaZzuje za vadnou, jsou-li zjist &ny trhliny. Za vadnou

se povazuje itehdy, jestlize rozm &ry p ritomnychpér @ civm éstk a
se ukazuji tak velké, ze m uze byt ohrozena bezpe &nost.

Cést Il

Svarované lahve na plyny z nelegované oceli, vyrab énézn &kolika
casti, o efektivni tlous tce st &ny 5 mm nebo mensi, schopné
opakovaného pln  &ni, o objemu od 0,5 litru do 150 litr av cetn &,
ur cenékpln ¢enistla cenymi, zkapaln  &nymi nebo rozpust &nymi
plyny, s vyjimkou zkapaln &nych plyn & o velmi nizké teplot é
a acetylénu, a k jejich p reprav & svypo ctovymp retlakem (Ph)
do 60 bar (6 MPa)

1. SYMBOLY A POJMY pouZité v této castip rilohy.

1.1 Symboly, pouzité v této casti p  rilohy, maji nasledujici

vyznamy:

Ph = zkuSebni p retlak p  %i hydraulické zkouSce (vypo ctovy p  retlak)
v bar;

Pr=p retlakp #iroztrzeni lahve zm greny p ri zkousce na roztrzeni
v bar;

Prt =vypo ctovy nejnizsi teoreticky p retlak p  7iroztrzeni v bar;

Re = nejmensi hodnota meze kluzu zaru cena vyrobcem lahvi pro

zhotovenou lahev v N/mm2;

Rm = nejmensi hodnota pevnosti v tahu zaru ¢ena materialovou normou
v N/mm2;

Rmt = skute  &na pevnost v tahu v N/mm2;



a=vypo ctova nejmensi tlous tka st &ny valcového plast & v mm;
b =vypo c&tova nejmensi tlous tka zaobleného dna v mm;

D = jmenovity vn &jsipr amer lahve v mm;

R =vnit #ni polom &r zaobleni konvexniho dna v mm;

r=vnit  #ni polom &rzaobleniv p rechodové oblasti konvexniho dna
v mm;

H=vn &jsi vySka zaoblené ¢ésti dna lahve v mm;

h = vySka vélcové ¢asti zaobleného dna lahve v mm;

L = délka plast & lahve namahanéhop  retlakem v mm;
A = taZznost zakladniho materialu v %;

Vo =po céate &ni objem lahve v okamziku zvySovani p retlaku p  Fi
zkousce na roztrzeni v |,

V = kone ¢ny objem lahve p ¥iroztrzeni v |;
Z =sou cinitel hodnoty svaru.

12Prou celytéto casti p  rilohy "p  retlakem p #iroztrzeni" rozumi
pretlak p #i dosazeni plastické nestability, tj. nejvySSip retlak
dosazeny p tizkouSce na roztrzeni.

1.3 Normaliza  &ni zihani

Termin "normaliza eni zihani" se pouziva v souladu s definici,
uvedenou vp  rislusné technické norm &, vztahujici se k tepelnému
zpracovani kov 1.

1.4 Odstran  &nivnit  #niho pnuti

Termin "odstran éni vnit ¥niho pnuti" se vztahuje k tepelnému
zpracovani, kterému se podrobuje zhotovena lahev a b &hem kterého

se lahev oh ¥ivd na teplotu pod nejnizSim bodem p remeny oceli
(Acl)zau celem snizeni zbytkovych pnuti.

2. TECHNICKE POZADAVKY

2.1 Materialy

2.1.1 Materialem pouzitym k vyrob & plaS tt namahanych p retlakem
musi byt ocel odpovidajici svymi vlastnostmi poza davk am kladenym
na zajist &ni bezpe ¢&nosti vyrobenych lahvi po celou dobu jejich

provozu.

2.1.2 VSechny castit &lesalahve a vSechny castikn  &mupriva rené
musi byt vyrobeny ze vzajemn & kompatibilnich material .

2.1.3 P ridavné materidly pro sva rovani musi byt s touto oceli
kompatibilni, aby vznikly svary s vlastnostmi , které jsou
rovnocenné vlastnostem specifikovanym pro zakladni material.

2.1.4 Vyrobce lahvi je povinen opat ¥it ap redlozit osv edceni



o rozboru taveb oceli dodanych pro vyrobu ¢asti namahanych
p retlakem.

2.1.5 Musi byt umozn &no provad &t nezavislé chemické rozbory. Tyto

rozbory se musi provad &t na zkuSebnich vzorcich odebranych bu d

z material & ve stavu dodaném vyrobci lahvi nebo ze zhotove nych

lahvi.

2.1.6 Vyrobce p redlozi p  #i posuzovani shody notifikované osob &

vysledky metalurgickych a mechanickych zkou Sek a rozbor vl

provedenych na svarech, rovn &Z je povinen p redlozit popis

a schvaleni zavedenych sva rovacich metod a postup 4, které Ize

pokladat za reprezentativni pro svary zhotovené b &hem vyroby.

2.2 TEPELNE ZPRACOVANI

Lahve se dodavaji bu d ve stavu normaliza ¢né zihaném nebo ve stavu

po odstran  &nivnit  #niho pnuti. Vyrobce lahvi potvrdi, Ze lahve

byly po provedeni vSech svar & podrobeny tepelnému zpracovani

arovn &z potvrdi pouzity postup tepelného zpracovani. Lokalni

tepelné zpracovani neni povoleno.

2.3 VYPO CTY CASTIi NAMAHANYCH RRETLAKEM

2.3.1 Tlous tka st &ny valcového plast & lahve v kterémkoli bod &

plast & namahaného p retlakem nesmi byt mensi nez tlous tka vypo ctena

podle vzorce:

2.3.1.1 u lahvi bez podélnych svar a

Ph.D
a = e
Re
20 --- + Ph
4/3
2.3.1.2 u lahvi s podélnymi svary:
Ph.D
a= -
Re
20 ---Z + Ph
4/3

Zsep ritomrovna:

- 0,85, jestlize vyrobce provadi rentgenograf ickou kontrolu
k rizeni svar G do vzdélenosti 100 mm od k rizeni vp Fipad &
podélného svaru a po délce 50 mm (na kazdou str anu od k rizeni
25 mm) vp ripad & obvodovych svar . Rentgenograficky se od
kazdého stroje kontroluje po jedné lahvi vybr ané naza catku
a konci kazdé pracovni sm eny.

- 1,0, jestlize vyrobce provadi namatkovou re ntgenografickou
kontrolu k ¥izeni svar % do vzdélenosti 100 mm od k ¥izeni
vp tipad & podélného svaru a po délce 50 mm (na kazdou stran uod
k rizeni25mm)vp ¥ipad & obvodovych svar .

Tato kontrola se provadi na nahodn & vybranych 10 % vyrobenych

lahvi.



Pokud tyto rentgenografické kontroly odhali ne pripustné vady
definované v bodu 3.4.1.4, musi byt u ¢in &ny veskeré nezbytné kroky

k p rezkouméani p risluSné davky a k odstran &ni vad.
2.3.2Rozm é&ryavypo cetden lahvi

2.3.2.1 Dna lahvi musi spl novat tyto podminky:
- torosféricka dna:
sou casn & platné meze: 0,003 D <= b <=0,08 D
r>=0,1D
R<=D
H>=0,18 D
r>=2b
h>=4b

- elipsoidni dna

sou ¢asn & platné meze: 0,003 D <=b <= 0,08 D
H>=0,18 D
h>=4b

- polokulovéa dna
meze: 0,003 D <=b<=0,16 D

2.3.2.2 Tlou$ tkat é&chto zaoblenych den nesmi byt v Zzadném bod &
mensi nez hodnota vypo ¢itana podle vzorce:
Ph.D
b=---- C
Re
20 ---

4/3
Hodnoty tvarového sou ¢initele C pro plna dna jsou uvedeny
v tabulce:

TVAROVY SOU CINITEL C PRO ZAOBLENA DNA:

+ + + + +
-—+
[H/D | Ph/10f = 0,001 | Ph/10f = 0,0012 | Ph/10f =0,0015 | Ph/10f =
0,002 |
| |aD C |aDb C |abD C J|ab C
|
[0,180 | | | 0,00211 2,81 |0,00255 2,55
|
|0,200 | | | | 0,00218 2,18
|
+ + + + +
-—+
| | Ph/10f = 0,003 | Ph/10f = 0,004 | Ph/10f = 0,005 | Ph/10f=0,01
|
[HD |aib C |aD C |aD C J|ab C
[0,180 | 0,00340 2,27 | 0,00423 2,12 | 0,00500 2,00 |0,0088 1,76

|
|0,190 | 0,00316 2,11 | 0,00395 1,98 | |
0,200 | 0,00290 1,93 | 0,00364 1,82 |0,0043 1,73

|
0,210 | 0,00273 1,82 | 0,00342 1,71 | |
|

[ 0,0077 1,54



0,220 | 0,00256 1,71 | 0,00320 1,60 |0,00382 1,53 |0,0068 1,38
|
0,230 | 0,00236 1,57 | 0,00295 1,48 | |

|
0,240 | 0,00220 1,47 | 0,00276 1,38 | |
|

0,250 | | | 0,00307 1,23 |0,0055 1,10
Io,300| | | 0,00220 0,88 ]0,00395 0,79
Io,350| | | | 0,00325 0,65
I0.400I I I | 0,0030 0,60
I0,450I I I | 0,0028 0,56
Io,500| | | | 0,0027 0,54
|+ + + + +

-+

| | Ph/10f=0,02 | Ph/10f=0,05 | Ph/10f =0,1 |Ph/10f=0,2
IH/D laalb C |aD C |aD C |aDb C
IO,180|0,0160 1,60 |0,0366 1,46 |0,0730 1,46 |0,147 1,47
Io,200|o,0141 1,41 10,0330 1,32 |0,0650 1,30 0,130 1,30
Io,220|o,0125 1,25 10,0292 1,17 |0,0285 1,17 |0,118 1,18
Io,250|o,0102 1,02 10,0250 1,00 |0,0500 1,00 0,101 1,01
Io,300|o,oo77 0,77 10,0193 0,77 |0,0385 0,77 10,077 0,77
Io,350|o,ooe5 0,65 |0,0162 0,65 |0,0325 0,65 |0,065 0,65
Io,400|o,oo59 0,59 |0,0149 0,60 |0,0295 0,59 ]0,059 0,59
IO,450|0,0056 0,56 |0,0140 0,56 |0,0280 0,56 |0,056 0,56
Io,500|o,0054 0,54 |0,0136 0,54 |0,0270 0,54 ]0,054 0,54
!’.- + + + +

-+

| |Ph/10f=05 | | |

IH/D |a/DC | | |

|
|0,350| 0,163 0,65 | | I

I
|0,400 ] 0,150 0,60 | | I
I
|0,450 | 0,140 0,56 | | I

|
|0,500] 0,136 0,54 | | I

+ + + + +

Re
f= e (N/mm2)



4/3

Jmenovita tlous tka vélcového okraje dna vSak nesmi byt menSi nez
jmenovita tlous tka vélcové casti.

2.3.3 Jmenovita tlous tka st &ny vélcové ¢asti a zaobleného dna
nesmi byt za Zzadnych okolnosti mensi nez:

D
————— +0,7 mm, jestlize Ph < 30 bar (3 MPa),
250

D
————— +1 mm, jestlize Ph >= 30 bar (3 MPa),
250

pti cemzvoboup ripadech je nejmensi hodnota 1,5 mm.

2.3.4 T ¢&leso lahve, s vyjimkou navarku pro ventil, m uze byt
zhotoveno ze dvou nebo't ¥i  casti. Dna musi byt z jednoho kusu
a konvexni.

2.4 KONSTRUKCE A JAKOST PROVEDENI
2.4.1 VSeobecné pozadavky

2.4.1.1 Vyrobce na vlastni odpov édnost zaru cuje, Zze ma
k dispozici vyrobni prost redky a technologii, které zabezpe cuji,
aby vyrobené lahve spl novaly pozadavky tohoto na ¥izeni.

2.4.1.2 Vyrobce nélezitym dozorem zajis tuje, aby vychozi plechy
a lisované ¢ésti pouzivané pro vyrobu lahvi byly bez vad, které by
mohly nep #izniv & ovlivnit provozni bezpe ¢nost lahve.

2.4.2 Castinamahanép retlakem
2.4.2.1 Vyrobce popiSe a notifikovanou osobou neché schvalit

pouzivané sva tovaci postupy (WPS) protokolem WPAR a uvede a doloz i
kontroly provad &né b &hem vyroby.

2.4.2.2 Technické pozadavky na sva rovani

Tupé svary se musi provad &t postupem automatického sva rovani.

Tupé svary na plasti namahaném p retlakem nesmi byt umist eny
v mistech, kde se m &ni tvar.

Koutové svary nesm &ji p rekryvattupé svary a musi byt od nich
vzdaleny nejmén & 10 mm.

Svary spojujici casti, které vytva reji plaS§ ¢ lahve, musi spl novat
tyto podminky:
- podélny svar: tento svar se provadi jako tu py svar v plném
pr Grezust é&ny,
- obvodovy svar s vyjimkou svaru p ¥ipev nujiciho navarek pro ventil
k hornimu dnu lahve: tento svar se provadi jako tupy svar

v plném pr trezu st &ny. Vylemovany spoj se povazuje za zvlastni
druh tupého svaru,

- obvodovy svar p ¥ipev nujici navarek pro ventil k hornimu dnu
lahve: tento svar m tZe byt proveden bu d jako tupy svar nebo jako
koutovy svar. Pokud je to tupy svar, musi byt p roveden v plném

pr trezust ény.
Vylemovany spoj se povaZzuje za zvlastni druh tupé ho svaru.



Pozadavky této odrazky se nevztahuji na p ¥ipady, kdy na hornim dnu

lahve je navarek pro ventil uvnit ¥ lahve a kde tento navarek je ke

dnu p riva ren svarem, ktery se nepodili na t &snosti.

V p ripad & tupych svar & nesmi byt p resazeni sty  &nych ploch v &tsi
nez 1/5 tlous tky st &ny (1/5 a).

2.4.2.3 Kontrola svar ol

Vyrobce svar 1 zajisti, aby svary byly pln & prova reny, nevykazovaly
jakékoli vychyleni svarového Svu a byly bez vad, které by mohly
ohrozit bezpe  &né pouzivani lahve.

U lahvi ze dvou ¢asti, s vyjimkou svar t podle obr. &. 1, musi byt
obvodové tupé svary rentgenograficky kontrolovany p o délce 100 mm,
pri cemz se kontrole podrobuje b &hem plynulé vyroby jedna lahev
vybrana naza  catku ajedna lahev vybrand na konci kazdé sm eny
avp ripad & p reruSenivyroby po dobu delSinez 12 hodin prvni

sva rend lahev.

Obrazek ¢.1

2.4.2.4 Ovalita

Ovalita valcového plast & lahve musi byt omezena tak, aby rozdil

mezi nejv  &tSim a nejmensim vn &jSim pr  anmgremtéhoz pr  Grezu nebyl
vetsSinez 1 % st redni hodnoty t &chto pr  amgr .

2.4.3 P risluSenstvi

2.4.3.1 Rukojeti a ochranné krouzky musi byt vyro benyakt &lesu
lahve p riva reny tak, aby nezp tsobovaly nebezpe  &nou koncentraci
napé&ti ani neumoz  rovaly hromad &ni vody.

2.4.3.2 Patky lahve musi byt dostate &né& pevné a musi byt z kovu,

ktery je kompatibilni s oceli lahve; tvar pat ky musi lahvi
poskytovat dostate &nou stabilitu. Horni okraj patky musi byt

klahvip  riva ren tak, aby mezi patkou a lahvi nemohlo dochazet k e
hromad &ni i pronikani vody.

2433 P ripadné identifika eni Stitky musi byt p ¥ipevn &ny
k p retlakem namahanému plasti lahve a nesmi byt odnima telné; musi
bytu cin &na veSkera nezbytna opat ¥eni zabra nujici korozi.

2.4.3.4 K vyrob & patek, rukojeti a ochrannych krouzk i Ize pouzit
jakykoli jiny material, pokud je zajist &na jejich pevnost
avylou c¢eno nebezpe &ikoroze dna lahve.

2.4.3.5 Ochrana kohoutu nebo ventilu

Kohout nebo ventil lahve musi byt U ¢inn & chrdn &n bu d svou
konstrukci nebo konstrukci lahve (nap riklad ochrannym krouzkem)
nebo pomoci ochranného klobou ¢ku ¢&ipevn & namontovaného krytu.

3. ZKOUSKY

3.1 MECHANICKE ZKOUSKY

3.1.1 VSeobecné pozadavky

3.1.1.1 Mechanické zkousSky se provad &ji vsouladusp FisluSnymi

technickymi normami, vztahujicimi se na vyrobu toho to druhu lahvi.



3.1.1.2 V8echny mechanické zkousky pro ov &reni jakosti zakladniho
materialu a svar G p retlakem namahanych plas ta lahvi na plyny se
provad ¢&ji na zkuSebnich ty ¢ich odebranych ze zhotovenych lahvi.

3.1.2 Druhy zkouSek a vyhodnoceni vysledk 1 zkouSek

3.1.2.1 Kazda lahev odebrana jako vzorek se podrobi t émto

zkouskam:

(A)Vp ripad & lahvi, které maji pouze obvodové svary (lahve ze
dvou ¢ésti), na zkuSebnich ty ¢ich odebranych z mist

stanovenych p ¥isluSnou technickou normou.

1 zkouSka tahem zakladni material v podélném sm &ru

lahve;
nebo, pokud to neni mozné,
v obvodovém sm &ru;
1 zkouSka tahem kolmo k obvodovému svaru;
1 zkouSka ohybem na rubu obvodového svaru;
1 zkousSka ohybem na lici obvodového svaru;
1 makrostrukturni zkouska na ¥ezu svarem.
(B)Vp ripad & lahvi s podélnymi a obvodovymi svary (lahve ze t i
¢asti) na zkuSebnich ty ¢ich odebranych z mist p redepsanych
p risluSnou technickou normou.
1 zkouSka tahem zakladni material v alcové casti
v podélném sm &ru;
nebo, pokud to neni mozné,
v obvodovém sm &ru;
1 zkouSka tahem zakladni material z e dna;
1 zkouSka tahem kolmo k podélnému s varu;
1 zkouSka tahem kolmo k obvodovému svaru;
1 zkousSka ohybem na rubu podélného s varu;
1 zkouSka ohybem na lici podélného s varu;
1 zkouSka ohybem na rubu obvodového svaru;
1 zkouSka ohybem na lici obvodového svaru;

1 makrostrukturni zkouska na ¥ezu svarem.

3.1.2.1.1 ZkuSebni ty ce, které nejsou dostate
narovnany lisovanim za studena.

&né& rovné, musi byt

3.1.2.1.2 Na vSech zkuSebnich ty
byt svar zarovnan k odstran

¢ich, které obsahuji svar, musi
énijehop revyseni.
3.1.2.2 ZkouSka tahem
3.1.2.2.1 Zkouska tahem na zékladnim materiélu
3.1.2.2.1.1 Postup provedeni zkouSky tahem je ur cen p risluSnou
normou podle bodu 3.1.1.1. Ob & strany zkuSebni ty ce, které
odpovidaji vnit ¥nimu avn  &jSimu povrchu st ény lahve, nesm &ji byt

obrobeny.

3.1.2.2.1.2 zjist &né hodnoty meze kluzu se musip
rovnat nejmensim hodnotam zaru cenym vyrobcem lahvi.

¥inejmensim

Zjist &né hodnoty pevnosti v tahu a taznosti zakladniho materialu

musi byt v souladu s poZzadavky p rislusné technické normy.



3.1.2.2.2 ZkouSky tahem na svarech

3.1.2.2.2.1 ZkousSka tahem ve sm &ru kolmém na svar se musi provad &t
na zkuSebni ty ¢i se zGzenym pr arezem Si  rky 25 mm a délky sahajici
15 mm za okraje svaru. Za touto st redovou casti se Si rka zkusebni

ty ¢e musi postupn & zv &tSovat.

3.1.2.2.2.2 Zjist &néa hodnota pevnosti v tahu se musi p rinejmensim
rovnat hodnot & zaru c&ené pro zakladni material, bez ohledu na to,
ve kterém mist & st redové casti se zkuSebni ty & p retrhne.

3.1.2.3 ZkouSka ohybem (lamavosti)

3.1.2.3.1 Postup provedeni zkouSky ohybem je u r cen p rislusnou
normou podle bodu 3.1.1.1. Zkouska ohybem se vSak m usi provdd &tna
zkuSebnity  ¢iSi  ¥ky 25 mm orientované ve sm &ru kolmém na svar. P Fi
zkouSce musi byt trn umist &n v ose svaru.

3.1.2.3.2 Na zkusebni ty cise nesm  &ji objevit praskliny, je-li

ohnuta okolo trnu tak, Ze vnit ¥ni okraje nejsou od sebe vzdaleny

vicenez  &inipr amertrnu.

3.1.2.3.3Pom  &r (n) mezipr amgrem trnu a tlous tkou zkuSebni ty ce
nesmi p rekro c&it hodnoty uvedené v tabulce:

+ + +
| skute cnapevnostvtahu | hodnotan |

| Rmt v N/mm2 |

+ + +
| do 440 v cetn & | 2 |

| nad 440 do 520 v cetn & | 3 |

| nad 520; | 4

+ + +

3.2 HYDRAULICKA ZKOUSKA NA ROZTRZENI

3.2.1 ZkuSebni podminky
Lahve podrobované této zkouSce musi byt opat ¥eny napisy, jejichz
umist &nisep redpoklddanap  retlakem namahaném plasti lahve.

3.2.1.1 Hydraulicka zkouska na roztrzeni musi by t provedena na
zarizeni, které umoz fuje rovnom é&rn & zv &tSovat p  tetlak v lahvi az
do jejiho roztrzeni a zaznamenéavat zm &nu p retlaku v zavislosti na
case.

3.2.2 Vyhodnoceni zkouSky

3.2.2.1 Zkouska na roztrzeni se vyhodnocuje podle t &chto p zijatych
kritérii:

3.2.2.1.1 Vzr ust objemu lahve, ktery se rovna:

- u lahvi o objemu od 6,5 | objemu vody spot ¥ebované od
po céatku zvySovani p retlaku do okamziku roztrzeni lahve,
- u lahvi o objemu do 6,5 | rozdilu mezi o bjemem lahve na
za ¢atku a na konci zkousSky.
3.2.2.1.2 Vyhodnoceni trhliny a tvaru jejich okraj il

3.2.3 Minimalni zkuSebni pozadavky

3.2.3.1 Nam ¢&reny p retlakp #iroztrzeni (Pr) nesmi byt za Zzadnych



okolnosti menSi nez 9/4 zkuSebniho p retlaku (Ph).

3.2.3.2Pom é&rvzr ustuobjemu lahve k p tvodnimu objemu:

- 20 %, je-li délka lahve v &tsi nez jeji pr amer,

- 17 %, je-li délka lahve rovna jejimu pr ameru nebo mensi.
3.2.3.3 ZkouSka na roztrzeni nesmi zp usobit rozpad lahve na
zlomky.
3.2.3.3.1 Hlavni trhlina nesmi mit charakter k rehkého lomu, tj.
okrajové hrany lomu nesmi byt radialni, ale musi byt pod ur  citym
thlem sklon  &nyv Gci rovin & pr amsru a po celé své tlous tce musi

vykazovat kontrakci.
3.2.3.3.2 Trhlina nesmi odhalit z retelnou vadu materialu.

3.3 HYDRAULICKA ZKOUSKA

3.3.1 P retlak vody v lahvi se musi zv &tSovat rovnom  &rnou rychlosti

az do dosazeni zkuSebniho p retlaku.

3.3.2 Lahev musi z tistat pod zkuSebnim p retlakem dostate &né& dlouho,
aby se prokazalo, ze p retlak neklesd a ze lze zaru ¢itt &snost
lahve.

3.3.3 Po zkouSce nesmi lahev vykazovat znamky trval € deformace.

3.3.4 Lahve, které p ¥i zkouSce nevyhovi, musi byt vy razeny.

3.4 NEDESTRUKTIVNI KONTROLA
3.4.1 Kontrola proza ¥enim (rentgenovymi paprsky)

3.4.1.1 Svary se podrobuji rentgenografické kontrol e dle poZzadavk u
prislusné technické normy.

3.4.1.2 P ri pouziti dratkového indikatoru nesmi byt nejm ensi
pr amer viditelného dratku v &tSi nez 0,10 mm.

Pri pouziti stup novitého a dirkového indikatoru nesmi byt pr amer
nejmensiho viditeIného otvoru v &tsi nez 0,25 mm.

3.4.1.3 Vyhodnocovani rentgenogram G svar 1 se musi provad &t na
originalnich filmech postupem doporu cenymv p risluSsné technické
norme.

3.4.1.4 Nejsou p ¥ipustné tyto vady:

- trhliny, vadné svary nebo nedostate &né& prova fene svary.

Zanep ¥ipustné se povaZzuji tyto vm &stky:

- podlouhly vm &stek nebo skupina okrouhlych vm éstk av radg,
je-li jejich délka (po délce svaru rovné 12xa) v &tSinez
6 mm,

- plynovy vm &stek o rozm &ruv &tSim nez a/3 mm, ktery je od
kteréhokoli jiného plynového vm &stku vzdaleny vice nez
25 mm,

- kterykoli jiny plynovy vm éstek o rozm &ru v &tSim nez
a/4 mm,

- plynové vm &stky lezici po délce svaru 100 mm, je-li jejich

celkova plocha na vSech snimcich v &tSi nez 2xa mma2.



3.4.2 Makrostrukturni kontrola

Makrostrukturni kontrola celého p ¥i cného rezu svaru provedend na
kysele leptaném vybrusu musi vykazat aplné pr otaveni a nesmi
odhalit jakékoli chyby ve spojeni nebo podstatné vmastky  ¢ijiné
vady.

V p ripad & pochybnosti se podez rela oblast podrobi mikrostrukturni
kontrole.

3.5 KONTROLA VN £JSIHO POVRCHU SVARU

3.5.1 Tato kontrola se provadi po dokon ¢eni svaru. Kontrolovany
povrch svaru musi byt dob ¥e osv ¢&tlen a musi byto ¢ist &n od
mastnoty, prachu, zbytku okuji a jakychkoli ochrann ych povlak 1.
3.5.2 P rechod svarového kovu do zakladniho materialu mu si byt
hladky, bez vrub . Na povrchu svaru a na sousednich povrsich

materialu nesmi byt trhliny, vruby nebo porézni mista. Povrch
svaru musi byt pravidelny a hladky. V p ¥ipad & tupého svaru nesmi

bytp revySeniv &tSinez 1/4 Si rky svaru.



